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Predstavujeme Vam spolecnost TECHNODATA GmbH

Némecka spolecnost TECHNODATA , se sidlem v
nastrojad, vyrobnich zafizeni a systémid pro orb
a kotl G, pfi udrzbé

- yméni kd tepl a,

- ondenzator

v
k
kot !l U,

- chladi ¢,
obdobnych pr dmys|l
0
r

Spol eTECHNGDATA GmbH, 7 al o

% oce 1986, =zacal a

po ukonc¢eni <¢innost

Maschinenfabrik Gmb

k pfesunu stézejnic

dl ouhol etého Know H

TECHNODATA. To umo ;
zavalcovacich nastroju identickych s nastrojov
vliastni konstrukce v konstrukc¢nich fadach 800
Stézejnim programem firmy je rovneéz ORBI TALNI
Jako vyrobce je spolecdnost schopna nabidnout
pfizplsobenych poZada\

Technodata nabizi komplexni te$eni probl émid v
elektrického, elektronického, elektro-hydraul

- odfiznuti a vytaZzeni starych trubek pfi reko
- kontaktniho roztazeni konclO trubek pfed orbi
- orbitadalniho svafovani,

- ¢elniho zarovnéani, resp Gkosovani trubek,

- zavalcovani trubek do trubkovnice samoutahov
- ¢isténi tr

- kotroly tésnosti a zkousSeni trubkovych systé
Technodata GmbH neni pouze vyrobcem a dodavate
VétsSinu zafizeni si |l ze rovnéZ pronaj mout, obj
resp. pronéadjmu zafizeni Také je mozné objedn
Technodaty s vliastnim o .

Spol e€nost hal a- wel di

zastupuje firmu Techr

republice jiz od roku

Jsme Vam k dispozi

pro konkrétni aplikace

pfi TfteSeni konkrétnict

probl

Zajistime pronadjem str

na pozadované misto.
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Mechanicko-hydraulicka kontaktni expanzni jednotka typ TES 97

Mechani cko-hydraulickada kontaktni expanzni jedn
ke konickému roztazeni konclO trubek pf¥i pfripra
Zafizeni se sestéava z pfenosné hydraulickeée je
expanzni mi ndstroji, konstruovanymi dle techno
Nastroj je zasunut do trubky, jejiz konec

di stanéni objimky je nastavena axialni pozice
exp. trnu do kénické kleStiny, ktera roztahne
Trubka je vystifedéna ve vrtani a zafixovéana v
Neni potfeba trubky stehovat, co0Z usnadiuje za

Technické udaje:
Hydraulicka jednotka:

Napajeni: 400V /3 ~/50-60 Hz / 1,1 kW
PFfepravni kapatdl/mia /500 bar
(s motorem 1,1 kW

Objem vyrov cca 10 Ilitrad
Hnotnost: cca 45 kg

Déel ka hadi c: 6m

Hydraulicky valec: vel. 1 vel. 1

Krok pistu: 40 mm 60 mm

Dél ka (bez néastx280ne) : L =290 mm
Hmot nost (I cca 3 kg cca 6 kg
Pracovni rozsah (pro trubky): OD 12 - 30 mm OD 12 - 50 mm
Sila steény: 0,5-2,5mm 0,5-3,5mm

Nabidka pro jiné rozméry trubek na vyzadani!

Obr.

Mechani cko- hydi
kontaktni expal
typ TES 97 s hy
valcem vel . 1
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Nastroje pro mechanicko-hydraulickou kontaktni expanzni jednotku TES 97

Existuji tfi zplsoby
kénického roztaz

umi st é
eni trubky

e

vrtani
orbitalnim sva

n trubky ve
pfed

A . TRUBKA S PRESAL

Konec trubky
rovinu trubkovnice.
Pouzijte kleStinu
a distanc¢ni objimku.

pfesa

B. ZAPUSTENA TRUBI
Konec trubky je zapustért
trubkovnice

Pouzijte kleStinu typu '
Limec expanzni kleStiny
nez je vnéjsi pridmér " OI
C. ZAROVNANA TRUBI
Konec trubky je zarovnat
Pouzijte standardni koéni
s |limcem pro dorazeni

A(15:1)

B(15:1)

C(15=1)

ovnic
Stinu

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
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S. r . o. Bél ehr adsk
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‘ GERMANY \

Kdénické zavalcovaci nastroje typ BR H04/06

TEGCHNODATA

ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKU TEPLA A KOTLU

Jsou urc€&eny pro kuzelové
trubek v rozsahu ID 9,6 - 59 mm.
Ukonc¢eniOnasttold /14 |/
Obr . Kénicky =zavalcovaci
Kompl e Kompl e PracdUkon
nastr nastr Trn Val ec Klec rozsah nas:
Vel. . . £
S rovnyf dr Z ak pro O
Ob j K Ob j K Obj Ob j Obj ID trubky | [mm]
9,6 W00496000 WO00696000 | W14596000 W20596000 W30596000( 9,6 -12,0 9
10,6 WO00497000 WO00697000 | W14597000 W20597000f W30597000| 10,6 - 13,0 9
11,6 W00498000 W00698000 | W14598000 W20598000[ W30598000| 11,6 - 15,5 9
12,6 W00499000 W00699000 | W14599000 W20599000( W30599000| 12,6 - 15,7 9
13,6 W00401000 W00601000 | W14501000 W20501000{ W30501000| 13,6 - 16,7 9
14,61 WO00402000 W00602000 | W14502000 W20502000[ W30502000| 14,6 - 18,2 9
15,5 WwW00403000 W00603000 | W14503000 W20503000[ W30503000| 15,5-19,6 9
16,4 WO00404000 W00604000 | W14504000 W20504000 W30504000| 16,4 - 21,4 9
17,4 WwW00405000 W00605000 | W14505000 W20505000{ W30505000| 17,4 - 22,4 9
18,4 W00406000 W00606000 | W14506000 W20506000{ W30506000| 18,4 - 23,9 9
19,0f wW00407000 W00607000 | W14507000 W20507000[ W30507000| 19,0 - 24,5 9
20,0 W00408000 W00608000 | W14508000 W20508000[ W30508000( 20,0 - 25,5 9
21,0 W00409000 W00609000 | W14509000 W20509000[ W30509000| 21,0 - 26,5 9
22,0 W00410000 W00610000 | W1451000Q0 W20510000[f W30510000( 22,0 - 27,5 12
23,0/ w00411000 W00611000 | W1451100Q0 W20511000[f W30511000( 23,0 -29,0[ 12
24,01 wW00412000 W00612000 | W1451200Q0 W20512000[ W30512000( 24,0 - 30,0 12
25,0 W00490000 W00690000 | W14590000 W20590000{ W30590000( 25,0 - 31,0 12
26,0 W00413000 W00613000 | W14513000 W20513000 W30513000( 26,0 - 32,0 12
27,0 'W00491000 W00691000 | W14591000 W20591000 W30591000( 27,0 - 33,0 12
28,01 wW00414000 W00614000 | W1451400Q0 W20514000[ W30514000( 28,0 - 34,0 12
29,0 W00492000 W00692000 | W14592000 W20592000] W30592000( 29,0 - 35,0 12
30,0 WO00415000 WO00615000 | W14515000 W20515000{ W30515000| 30,0-36,0 14
32,0 WO00416000 WO00616000 | W14516000 W20516000{ W30516000| 32,0-38,0 14
34,01 WwW00417000 W00617000 | W14517000 W20517000 W30517000| 34,0 -40,0f 14
36,0 W00418000 W00618000 | W14518000 W20518000[ W30518000| 36,0 - 42,0 14
38,0 W00419000 W00619000 | W14519000 W20519000[ W30519000| 38,0 - 44,0 16
40,0/ W00420000 WO00620000 | W14520000 W20520000[ W30520000| 40,0- 47,0 16
42,01 W00421000 W00621000 | W14521000 W20521000{ W30521000| 42,0-50,0f 16
44,01 W00422000 W00622000 | W14522000 W20522000[ W30522000| 44,0-53,0 18
46,0/ W00423000 W00623000 | W14523000 W20523000[ W30523000| 46,0 - 55,0 18
48,01 W00424000 W00624000 | W14524000 W20524000[ W30524000| 48,0-57,0 18
50,0 WO00425000 W00625000 | W14525000 W20525000{ W30525000| 50,0 -59,0f 18

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
Beél ehradsk

hal a- wel di
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz;

ng.

CcC z S. .

0.

www.technodata.cz
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GERMANY

TEGCHNODATA

ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKU TEPLA A KOTLU

Invertorové svarovaci zdroje pro orbitalni svarovani trubek

Orbitalni svafovaci systémy Technodata jsou vy
zkuSenosti s aplikacemi svafovani trubka-trubk
prostiedkld a specialnich programid je dosahovan
VS§echny parametry svafovaciho procesu jsou nas
dotykové

Technické udaje:

e vestavénad fidici jednotka pro svafovani s orl
- fizeni svafovacich parametrl po sektorech

e vnitini pamét pro ulozenie praarxameptiritk on 135kVA

e dal kové ovladéani e okolni teplotas /

* rozsah svatf 5-400 A e chlazel vent il
e svaf. prou: 400 A /100 % DC e chlazeni hot o#ou

e napéti napr adzdmy e objem chlad. kapalir 12 it
e pracovni napétlo-26V « zemnici kabe50mnf

e« CcOs @ 0,99 e« rozmé&ry [ D/ S1190]x 455
e napajeni3x400V (+20% /- 25%), 50/60 Hz x 1000 mm
* hmotnost cca 136 kg

e test

IEC 60974-1,-2,-3,-1C € /
EMV-clas

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:

hal a-wel di ng.

CcC z S .

r. o. Bél ehr adsk
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8



‘ GERMANY \

TEGCHNODATA

ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKU TEPLA A KOTLU

INVERTOROVY SVAROVACI ZDROJ - TYP IM-2020/-P | IM-2020-MC/-P
Rozsah svafovaciho proudu 5-400 A
Zat é&zovat el 400 A /100%
Rozsah sva 10,2-26,0V
Napéti napréazdno 79V
Vodni chlazeni orbitéalni gvadnovaci anbavy
MozZznost pfipojeni orhbi ano ano
T-250 T-250
MozZznost pfipojeni orbitdl niT2BOEEQ|afTe26(ECOc|/h hl a
T-230 T-230
T-230MC
PGl eni Uhlovych krokd dle|pfhnepojlenéanor bift al ni
MozZznost pfipojeni ne ano
Automatické Fizeni vzdalenoshe el ekannody| od t
Vicevrstveé svafovani s aufomne filzenanm vzfdal en
Méfeni parametrd svatfovani vneredl néamoc¢ asl|e.
MozZznost vzdaleného Ffizeni |svaef oviaci anb pal|r amet
LAN rozhrani ne ano
USB rozhrani ano ano
MoZznost tisku PDF dokumentd gndesl US®&no
MoZnost uzameni menu hesl emano ano
Interni [/ Ext ano ano
Synchroni zece otac¢eni civky anoudenéhno drflatu
Rizeni doby dobé&hu svaf. ¢blanaku ano
HI i dani ot aceni a podavani sanadenéhanodr ajt u
Automatické zatazeni dr atdg batvem dobnéhu ([svar.
Ul oZzeni programid do vnitini aabéti & MB|)
Signalizace poruchy pfi pogklasu |[napanmbi blater.
HlI i dani prdtoku ochr. plynu aochl adanoa
Dvouvrstvé svartfovani ano ano
Rizeni menu pomoci HMI s 8 mank abel eamo
MoZnost pfipojeni dvojité|aran@anoveé &omorly.
Zadznam provoznich hoct ano ano
Vicejazycdné menu ano ano
Zména svafovacic paramet i ano prflbébno sviaf. p
Svafovaci zdroj chlazeny e nand 4t|{or e amo
Riz?ni r}/chlosti rotace hlava/né poda\ﬁéi i |stude
svafovaciho proudu
Rizeni rychlosti rotace hla podégng i |stude
svafovaciho proudu
Rozméry [D x S x V] 1100 x 455 x 1000 mm
Hmotnost 136 kg
Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s. . 0. Bél ehr adsk
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Orbitalni svarovaci hlava typ T-250 ECO
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Priklady geometrie svaru m

se standardni sv
pracovni rozsah
I'D 10 mm az OD 3

‘

= L

l

spec. hofaky s phidbavamimzeny hof ak
nebo bez pfFidévamitrdjdtppro soucdasny
stfedici prvky m@mr oedeindasStni
aplikace e oto€¢na objimky pro ne
pozice hofaku a veder
Volitelné pfislusenstvi: e odnimatelny rotac¢ni ¢
dvojita argonov 4 didamdo r8ainvnk,a D 100
pneumati cké upimgrihl ost ot acend2-5m/min
speci al ni e rychlost podéav a5 d/mig
prstenec pro mall@ woolzftreatneo.\ 1,6 -2,4 mn
Technické udaje: e max. SV 200 A

e nekonecdnéa rotacni spoj kahmpoton@pstenpole s vair v k53)Kkg
proudu, ochrannéh e rozméry (bez st iLed30md
e snimani drahy hof aku D =120 mn
Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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TEGCHNODATA

ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKU TEPLA A KOTLU

Orbitalni svarovaci hlava typ T-250

Orbitalni svafovaci hlava typu T-250 je urcena
nebo bez pfidavani studeného dratu, dle pozZzada
mani pul ace, vysoka adaptibilita na rtGzné pozad
Svafovaci hlava je sloZzena z centralniho téla
a otéacejici se jednotky podadvani studeného dr &
osy, |l ze sefidit radi al né, axi alné i Uhl ov é.
k hofadaku pfFfivadény prostfifednictvim "nekonecneée"
pomoci stfedici patrony, nasazené na stfedicim
tfemi opérami, které zajisStuji pfesné postaven
pfesné a spolehlivé podadvani studeného dr atu
a rychlosti podavéani dratu, spolec¢né s pfesnym
automatického svafovani v jedné, nebo ve vice
¢
Obr . Orbitalni svafovac
komorou pro svaft o)
Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehradsk

tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Priklady geometrie svart Technické udaje:
se standardni svafovaci| hlmewkaunednd rotacni spc
proudu, ochranného pl
e snimani dradhy hof aku
Seyr- « vodou chlazeny hot ak,
.%: D =12-82mi e Ustroji pro soucdasny
v D; o= 12 - 40 mm a vedeni st
e oto€na objimky pro ne
pozice hofaku a veder
e odnimatelny rotac¢ni ¢
se zvl astni (dmdto, 8 innnk,a D 100
v e rychl ost ot &4¢ e n02-5m/min
- e rychlost podayvani5md/mié
e (@ wol framo\ 1,6 -2,4mn
* max. Y 200 A

spec. hoféaky [s+ mimod @vw&ni mmbez ci v k#5kg
nebo bez pfFidévamizmérdt { bez st FLeds5 md

stfedici prvKy pro zvl astni D =182 mn
aplikace
Volitelné prislusenstvi:
dvojitéa argonova komor
pneumatickeé wupinani,
specialni hofaky, opér

prstenec pro mal é rozt

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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g ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
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Orbitalni svarovaci hlava T-250 se specialnim plynem chlazenym horakem

g%

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz

13



g ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
GERMANY PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKO TEPLA A KOTLU

Ram se zdvojenou orb

T-250 s dvojitou argonovou komorou Dvojita argonova kon

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehradsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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g ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
GERMANY PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKO TEPLA A KOTLU

Orbitalni svarovaci hlava typ T-230

Orbitalni svafovaci hlava typu T-230 je urcena
nebo bez pfidavani studeného dratu, v jedné ne
Jeji pFfednosti jsou jednoducha&a manipul ace, vys
a vel mi pfresné vedeni hofaku Svafovaci hl ava
motorizovaného hofaku, pfiruby s opéra
Vodou chlazeny hofak, ktery se otaci okolo své
Svafovaci proud, ochranny plyn a chladici kapa
rotacéni spojky. Svafovaci hlava je vystiedéna
a jeji poloha vic¢i svafované trubce je nastave
Stabilni pozice hlavy garantuje pfesné a spol e
pozice k trubkovnici, rychlosti oté&aceni h
hof aku, umozZniuj i i ndividuadalni volbu automati ck
rozsah mize byt rozs$ifen pifidavnym prodlouzeni
dosdhnout vyménou jeho dr zZaku. Orbitalni svat
trubka-trubkovnice s vysokou opakovatelnosti,
Jiné Uupravy
na vyzadéani
Technické udaje:
* nekonec¢na rotac¢ni spoj kampxo ¥ enos svafr. 200A
proudu, ochrannéh e prac. rozsah (standard) OD10-32mr
e vodou chl azen e rozméry (bez k500/&d40 mi
e posuv pro soucasné nas VditeleprisluSenstvét i 41 n i
pozice hofadku a vedeni esdwdjeintdoandga@anava komc
e axialni nastaveni pozieepheimui ak& edpinmani
e studeného dré&dtu servometopecn alni hofaky
e odnimatelny rot e Opeérny prstenec pro r
(dmdato, 8 -cilv.kba nbm,100 mm/ babhahckg) pro odlehcer
e rychlost ot acea-i5m/min e stfedici prvky dle pc
e rychlost podao-éapmpmmohr 4t @ rozSifovaci sada pro
e @ wolframoveée egb-@dtmodye« rozSifovaci sada pro
Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehradsk

tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Orbitalni svarovaci hlava typ T-230 MC

Orbitalni svafovaci hl av
nebo bez pfidadvani stude
Jeji pFfednosti jsou jedn
a vel mi pfresné vedeni ho
motorizovaného hofaku, p
Vodou chlazeny hof ak, k t
Svafovaci proud, ochrann
rotacéni spojky. Svafovac
a jeji poloha viacéi svafrto
Stabilni pozice hlavy ga
pozice k trubkovnici, ry
hof aku, umozZniuj i i ndivid
spinac¢ld START |/ STOP je

naprogramovat napf. Kk na
apod Pracovni rozsah mi
Ghel hofaku dosahnout vy
provedeni svaru trubka-t

Technické udaje:

TEGCHNODATA

ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKU TEPLA A KOTLU

a typu T-230 MC je urc
ného dr at u, v jed
oduch& mani pul ace, Vvys
Ffaku. Svafovaci hlava
Ffiruby s opéra
ery se otéa&aci okol o své
y plyn a chladici kapa
i hlava je vystiedéna
vané trubce je nastave
rantuje pfesné a spol e
chlosti otaceni h
uadl ni vol bu automati ck
svafovaci hlava vybave
staveni pozice hofaku,
Ze byt rozSifen pfidav
ménou jeho dr zaku. Orb
rubkovnice s

Jiné upravy

na vyzadani

nekonec¢na rotacni spojka@pwol pfeamos svaf6-24mn
proudu, ochrannéh e max. SV 200 A
snimani drahy hof aku e prac. rozsah (standard) OD 10-32mr
vodou chl azen e rozméry (bez k500/&d40 mi
posuv pro soucasné nas Vditeleprislusenstvit i al ni

pozice hofadku a vedeni esdwdjeintdoandga@anava komc
axialni nastaveni pozieepheolimbd&ktui ak& edeinh ani
studeného dratu servometopeae alni hof éaky

odni matel ny rot e Opeérny prstenec pro r
(dmdato, 8 -cilv.kba nmbm,100 mm/ babhahckg) pro odlehcCer
detekce polohy pro AVC e stfedici prvky dle pc
rychlost ot acea-i5m/min e rozSifovaci sada pro
rychlost podao-dampmmmhhr atw rozSifovaci sada pro

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:

hal a-wel di ng.

CcC z S. r. o.

Bél ehr adsk

tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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et Bt ORBITALNI SVAROVANi A ZAVALCOVANI TRUBEK
GERMANY PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKO TEPLA A KOTLU

Orbitalni svarovaci hlava typ T-230
s dvojitou argonovou komorou bez podavace studeného dratu

Orbitalni svarovaci hlava typ T-230
se speciadlnim plynem chlazenym horakem

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKU TEPLA A KOTLU

‘ GERMANY \

Stredici patrony a trny pro orbitalni svarovaci hlavy

| Obj . | Popis | Trubky ID |
179200101 Stredicitrnvel.1 pro stfedici patrony vel. 101 - 106
179209804 St fedici patr gng8-do,omm r uvekiol |
179210304 Stfedici patr qnl@3-d0,&mn r u ek 302 |
179210804 St fedici patr qnl@8-dt,omnm r u ek 303 |
179211304 Stfedici patr qnla3-di,®mnm r u ek 304 |
179211804 St fedici patr qnla8-d23mnt r u ek 305 |
179212304 St fedici patr qnld3-d2,8mn r u ek 306 |
179200111 Stfedicitrnvel.2 pro stfedici patrony vel. 107 - 114
179212814 St fedici patr qnld8-d4,0mnt r u ek 307 |
179213314 St fedici patr qnla3-d4omn r uvelki97 Al
179213814 St fedici patr qnld8-d50mnt r u ek 308 |
179214814 St fedici patr g nl48-d6,mm r u ek 309 |
179215314 St fedici patr qnlf3-d6é5omnm r uvielkl99 Al
179215814 St fedici patr qnl§8-dr,omm r u ek 310 |
179216814 St fedici patr qnlG8-dA80mnt r utek y11 |
179217314 St fedici patr qnldg3-d8omn r uvelklgl Al
179217814 St fedici patr qnld8-d90mnt r u ek y12 |
179218814 St fedici patr qnlg38-R20,0omnt r u ek 313 |
179219314 St fedici patr qnlf3-20,5mnm r uvielklg3 Al
179219821 St fedici patr qnlg38-®225%mnt r u ek 14 |
179220821 St fedici patr qnas8-2355mn r uvelklgd Al
179200121 Stredicitrnvel.3 pro stfedici patrony vel. 115 - 125
17922325 St fedici patr qma3-24,8mnt r u bek ¥15
179224524 St fedici patr qgn45-@27,0mnt r u ek 316
179226524 St fedici patr qn65-290mm r utek 317
1792285294 St fedici patr qn285-B1,0mm r utek ¥18
179230524 St fedici patr qn3ab5-830mm r utek 319
1792325394 St fedici patr qn3ad5-860mmm r utek 120
17923553 St fedici patr qn3a5-890bmm r utek 2l
179238539 Stfedici patr qn3g5-pi2,mm r u thek 22
179241534 St fedici patr qmMab-pis,mm r u tbek 123
179244534 St fedici patr qgmMab-pgi8,0mm r u ek 324
179247534 St fedici patr qmMab-HLomm r utbek 125
179200131 Stfedicitrnvel.4 pro stfedici patrony vel. 126 - 132
17925053 Stfedici patrqnmab-pb40omm r ubeki26 | D\\dapt ér pr
1792535494 St fedici patrqnmnd5-m30mm r ubeki27 | B:t f edi ci ch
179257544 St fedici patr qnd5-®20mm r ubek 328 || Dechnodata
1792615494 St fedici patr qneas5-B6,0mm r ubeki29 | B: or bi t al n
1792655494 St fedici patr qmg5-wo,omnt r utekd30 If D:l avami i
179269544 St fedici patr qn85-@4,0mnm r ubek331 | :yr obc 0.
179273544 St fedici patr qnra5-w80mm r utekil32 || D:

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:

hal a- wel di

ng.cz s.r.

0.

Bél ehr adsk

tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Ndastroj pro Celni zarovnani konct trubek typ TF 50

TEGCHNODATA

ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKU TEPLA A KOTLU

Zarovnavaci nastroj Technodata typ TF 50 j e
z trubkovnice. Nastroj je prfrizplsoben k upnut
prostfednictvim morse kuzelu, resp. C¢tyfhrannéeé
je vybaven vyménnym vodicim ¢epem (dle vnit¥ni
pfri frézovani v trubce. Axi alné nastavitelny
na pozadovanou dél ku, opfe o trubkovnici
vS§ech trubek na pfedepsanou dél ku. Siroka nab
a distan¢nich Iimcld umoznuje odfré
Nastavitelny distan¢ni limec —, Upinaci hfidel
Sestihranny
\ (¢tythran, morse)
Rezny nastroj A (3
Vodici cep ———
| Obj | Popis |
010....10 vel. 0 OD 10,0 - 14,0 mm Sestihranny wupinaci
010....20 vel. 0 oD 10,0 - 14,0 mm cCtyfhranny pinaci pf¥
010....30 vel. 0 OD 10,0 - 14,0 mm mor se kuzel MT 2
010....11 vel. 1 OD 14,1 -25,0 mm Sestihranny wupinaci
010....21 vel. 1 OD 14,1-25,0 mm cCtyfhranny pinaci pf¥
010....31 vel. 1 OD 14,1-25,0 mm mor se kuzel MT 2
010....12 vel. 2 OD 25,1-38,0 mm Sestihranny upinaci
010....22 vel. 2 OD 25,1-38,0 mm Ctyfhranny pinaci hpt¥
010....32 vel. 2 OD 25,1-38,0 mm mor se kuzel MT 2
Rezny nastroj (nhz)
110....00 fezny nas®rolOyel- D0D2,5 mm
110....00 fezny nas®rol3yvel- 06,5 mm
110....01 fezny nas®rojld4yvel - 19,5 mm
110....01 fezny nas®ro20yvel - 23,5 mm
110....01 fezny nas®ro24yvel - 47,5 mm
110....02 fezny nas®@ro24yvel- 27,5 mm
110....02 fezny nas®ro?28yvel - 22,0 mm
110....02 fezny nas®ro32yvel- 20,0 mm
Vodici cep
210....00 vodici Cce@® vl . mm do
210....01 vodici ce@® vieed mn do
210....02 vodici CcCe@® v3*®3 .mm do

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
a-welding. cz
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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e e ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
GERMANY PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKO TEPLA A KOTLU

Stroj pro ukosovani trubek typ MINI-TDA

Z ¥
pr o
pr a
Tec
Uk o
Str
ope
pne
12
Z p
pne

ady dOvodl je tfeba upravovat konce trubek

vést rychle, ekonomicky a pfesné, protoZze n
covnich operaci, napf. orbitalniho svafovan
hnodata nabizi celou fadu Ukosovacich stroj
sov aMINITDA tjreojur €en k pFfesnému a ekonomickému
Oj je upnut na vnitfek trubky. Umi sténim t
raci sloZzeny UOUkos a soucCasné zarovnani <¢el a
umaticky a je vybaveno ruc¢nim upinadanim na t
- 21 mm (0,49" - 0,83"), a ruc¢nim posuvem n
evné odolné slitiny. Na pfFani muze byt UG0ko
umatickym rychloupinanir

GERMANY

val INIW |

e otacky napr az ausot/min
e Vvyk 1,3 hp
e kroutici moment 29Nm
e posuv nastroj23@37)mm
e spotfeba vzduc®ul/min

e praco\ 6 bar
MI NI - TDA s pneumati cky <« hmotnost 6,5 kg
* rozn 67 x 300 mn

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehradsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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‘ GERMANY \

Prislusenstvi ukosovaciho stroje MINI-TDA

Upinaci <ce Zakl Vnitfin
rozsah mm obj obj obj
20,0-24,0 60013090
23,0-27,0 60013100
26,0 - 30,0 60013110 g 20,0
29,0 - 33,0 60013120 60021000 60022000
32,0-36,0 60013130
35,0-39,0 60013140
38,0-42,0 60013150

Pro redukovany rozsah 12,5-21,0 mm

upinaci redukovany hridel @ 16,9 mm

upinaci redukovany hfidel @ 13,9 mm . .o
krouzky pro zajisténi upinacich

Celisti
upinaci redukovany hridel @12,4 mm 8
upinaci red. hfidel @ 14,9 mm - 60011030 ' O

upinaci red. htidel @ 12,9 mm - 60011020 sada uplmeich selish

(3 ks)

- =

expanzni trn pro redukovany rozsah

zakladni htidel pro redukovany rozsah upinaci
- matice
Upinaci r Upinaci ¢gUpin. | Zakl Vnitfini
g m obj rozsah mm obj obj obj obj K
12,5-14,5 60013010
12,4 60011010 13.0-15.0 50013020 60013010-F
14,0-16,0 60013030
13,9 60011025 15,0-17,0 60013040 60013030-F
160-180 50013050 60011000 60012000
17,0-19,0 60013060
16,9 60011040 18,0 - 20,0 60013070 60013050-F
19,0-21,0 60013080

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
Bél ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Stroj pro ukosovani trubek typ BOILER

Z fady dGvodl je tfeba upravovat konce trubek
proveést rychle, ekonomicky a pfesné, protoZze n
pracovnich operaci, napf. orbité&alniho svafovan
Technodata nabizi celou Ffadu UOUkosovacich stroj
Uk o s ov aBOILER sjter aujr Eenpr o upravu Gomcld Wkausbekaci s
v rozsahu I D 28 - 76 mm. S pfidavBORER sadou up
Celisti | ze pracovni rozsah rozsSifit na I D 20

¥

e ot A&¢ky napr d20dbtnin
e vyk 1,4 hp
e kroutici momel87TNm
* posuv nastroj 0mm
e spotfeba vz dl020 Hmin

e pracovni tl ak 6bar

e hmotnost 13 kg

e rozmeéery 80 x 300 mm

Nastroje
VNEJSi OPRACOVANI VNITRNi OPRACOVANI
CELNi OPRACOVANI

Pro jiné tvary nastroji nebo

dodavku specidlnich nastroju
kontaktujte svého prodejce.

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Elektronicka Fidici jednotka pro zavalcovani trubek typ NFAB-S a NFAB-S/1

Elektronické Ffidici jednotky typu NFAB-S jsou
v procesu zavalcovéani trubek do trubkovnice.
Ridici jednotky jsou uzplGsobeny pro pfipojeni
PFfesné elektronické méfeni a fFizeni napajeni m
po dosazeni pozZzadovaného krouticiho momentu, r
a opakovatelnosti.

Ridici systém, piizplsobeny pozadavkim procesu
Obsluha zafizeni je velmi jednoduch&a, proces z

Technické udaje:
* napajeni: 400 V / 3-/50 (60) Hz NFAB-S/1 - 400V /3~ /50 (60) Hz
e vystupniNFABRD é 4dV./3-/50 (60) Hz
(bezpecn,
NFAB-S/1 400 V / 3- /50 (60) Hz
upni vykon: max. 1,9 kVA
vys§S8Si vyklon na vyzada
l avni vypinac¢ s regul
ignalizace pohotovostn
astaveni momentu vypnu
as |l evych ot @&¢ek:0-30sec.
as prodlevy: 0 - 30 sec.
utomaticky restart cyk T —
ompenzace momentu nezaggm oL
e pfepinac sledu fazi,; ,
e ovladaci pedéal se tFfemi
e« rozméry [ D x $400x520]x 315 mm NFAB-S - 42V /3~/50 (60) Hz

* hmotnost: NFAB-S [42V] cca 48 kg
NFAB-S/1 [400V] cca 20 kg

yst

L]
S 0 o~ <

L]
QD O

L]
=~

NFAB-S/1 - 400V /3~ /50 (60) Hz
Volitelné pfislusenstvi:

e pracovni vozik s vysSkov
resp. otocdnym ramenem p
esp. telesk

~

r
e ruc¢ni ovladani s adapté
na teleskopicky hfiidel

NFAB-S - 42V /3~/50 (60) Hz

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Elektronicka Fidici jednotka pro zavalcovani trubek typ NFAB-D/2

El ektronicka fFfidici jednotka typu NFAB-D/2 je
v procesu zavalcovéani trubek do trubkovnice.
Ridici jednotka je konstruovana pro pfipoj
Hmot nost jednofazovych pohonl je, ve srovnani
Pfresné elektronické méfeni a fFizeni napéajeni m
po dosazeni pozadovaného krouticiho momentu, r
a opakovatelnosti.

Ridici systém, pfizplGsobeny pozadavkOim procesu
Obsluha zafizeni je velmi jednoduché&, proces z
VS§echny hodnoty parametra jsou vkl adany prostt
a mohou byt uloZeny v integrované paméti TFidic
k Fidici jednotce digitalni zapisovac¢ NFAB-R.

TECHNODATA

REMSCHEID / GERMANY

Technické udaje:

* napajeni: 230V/+/50(60)Hz ¢« kompenzace momentu
e vystupni napé2a3dV/+/50@®0)Hz + pifepinac

e vystupni vykon: max. L9KkVA ¢ zasuvka pro pfipoje
e hlavni vypinac¢ s regul e ovl dadaci peda

e signalizace pohotovostni ho( ssttaarvtu;- stop - | ev

e nastaveni momentu vypnutd USBpogt Ff edni ctvim di:
« Cas levych otéacek:0-30sec. *« rozmé&ry [ D 360x520x170/rh
e Cas prodl evy: 0-30sec. ¢ hmotnost: cca 14 k¢
e automaticky restart cyklu (vypinatelny);

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Elektronicka Fidici jednotka pro zavalcovani trubek typ NFAB-D/1

Elektronicka Ffidici jednotka typ NFAB-D/1 je wu
v procesu zavalcovéani trubek do trubkovnice.
Ridici jednotka jsou uzplsobena pro pfiipojeni
PFfesné elektronické méfeni a fFizeni napajeni m
po dosazeni pozZzadovaného krouticiho momentu, r
a opakovatelnosti.

Ridici systém, piizplsobeny pozadavkim procesu
Obsluha zafizeni je velmi jednoduch&a, proces z
VS§echny hodnoty parametrd jsou vkl adany prostt
a mohou byt uloZzeny v integrované paméti TFidic
k Fidici jednotce digitalni zapisovac¢ NFAB-R.

TECHNODATA

REMSCHED / GERMANY

Technické udaje:

e napajeni: 400V+/-20%/3/5060)Hz <« kompenzace momentu
e vystupni napét i400V/3/87Hz =+ pifepinac

e vystupni vykon: max.26kVA ¢ zasuvka pro pfipoje
e hlavni vypinac¢ s regul e ovl d4daci peda

e signalizace pohotovostni ho( ssttaarvtu;- stop - | ev
* nastaveni momentu vypnutd USBpogt fednictvim di:
« Cas levych otacdek:0-30sec. *« rozmé&ry [ D 4060x520x315mi
e Cas prodlevy: 0-30sec. <« hmotnost: cca 20 k¢

e automaticky restart cykl Volitdlné pFiguSenstvit e | ny ) ;
e Digitéalni zapisovact

« Pracovni vozik pro
nastavitelnym ramen
pro zaveésSeni telesk

* Ruc¢ni ovlI adani s ad

na teleskopicky hvi

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehradsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Digitalni zapisovac typ NFAB-R
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Pracovni vozik s vySkové nastavitelnym ramem pro zavalcovaci soupravu

Pracovni vozik pro zavalcovaci soupravu typu N
trubek do trubkovnice

Soucdéasti vozku je vySkoveé nastavitelny rédm s o
po které milze byt stranové posunovan, takze | z
Oto¢né rameno v horni C¢é&sti ramu slouzi k odl e
CoZ umozZzinuje zavalcovéani trubek v Sirokém rozp
Uzamykatelna skfinka dovoluje uloZeni Fidici |
a dal Siho prfisluSenstvi po ukonc¢eni prace. Pr
Robusni kolec¢ka voziku umoZnuji snadnou pfepra

Obr . Pracovni vozik s vySkoveé nastavitelnyr

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bé&l ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Pohonné jednotky pro zavalcovani trubek

Pohonna jednotka D-732 s kardanovym zavésem

* napajeni: 400V /3 /87 Hz
e vykon: max 2600 W
e otacky: 120 - 800 [ot/min]

e

e kroutici mmare®0tNm/120 [ot/min]
max. 64,0 Nm /374 [ot/min]
max. 33,7 Nm /680 [ot/min]
max. 28,6 Nm /800 [ot/min]

e uchyceni vnitini Mors

resp. hfiidele

Pohonna jednotka s integrovanym posuvem nastroje a prevodovkou
(kompaktni provedeni)

Pro mechanicko-hydraulickou zavalcovaci jednot
Technické Udaje vySe.

Jednofazové pohonné jednotky pro zavalcovani trubek
(230 V nebo 110V / 1~ / 50 Hz)

2 - rychlostni pohonna jednotka pro rucni zavalcovani typ D 13

e Vvyk 850 W /650 W
e ot acky 0-450/0-1550 [ot/min]
e uchyceni skl ic¢idlo M18 x
*  hmotnost cca 2,0 kg

4 - rychlostni pohonna jednotka pro rucni zavalcovani typ D 38

 vyk 2000 W / 1500 W
e ot acky 120/210/380/650 [ot/min]
e uchyceni vnitini Morse ku
* hmotnost cca 11 kg

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehradsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Teleskopicky hridel typ TS 72

Tel eskopicky hiidel, osazeny Kkuli ¢kovymi l oz2i s
ctverhrannymi vsuvkami pro uchyceni néastrojd u
zavalcovani trubek v Sirokém rozsahu trubkovni
Velikost | ™ kuzel min. délka | max. délka | hmotnost | max. kroutici | c¢tvercova vsuvka
elikos orse kuze [mm] [mm] [kel moment [Nm] [mm/inch]
vel. 2 MT 2 990 1305 7,0 120 9,0-12,0-14,0
vel. 2 MT 3 990 1305 7,0 120 3/8" - 1/2"
vel. 3 MT 3 1060 1372 12,0 207
vel. 3 MT 4 1060 1372 12,0 207 16,0 '31/2,’,0 -22,0

Teleskopicky hiidel TS 72 vel. 2 MT3

Teleskopicky hiidel TS 72 vel. 3 MT3 70

‘ 975

Rychl oupinaci "","“roj(ietvercové Vsu
pro teleskopips i TS prr2o tel eskopi

Obj. cislo Popis

27220090 Ry chl oupinaci drz2zak nédstrojyel prad -t evreisikr
27220110 Ry chl oupinaci drzéadk nastroyel prad -t eV reisikr
27220140 Ry chl oupinaci drz2zak nédstrojyel prad -t eureisikr
27220120 Ry chl oupinaci drzéadk nastroyel prad -t eV reisikr
27220380 Ry chl oupinaci drz2zak nédstrojyel prad -t evreisikr
Obj. cislo Popis

27230140 Ry chl oupinaci drz2zak nédstrojyel prd -t evreisikr
27230160 Ry chl oupinac dr zZak néastrojyel prd 4 evreisikr
27230180 Rychl oupinaci drzéak nastroyel prd -t eV reisikr
27230200 Rychl oupinaci drZzZak nastroyel prd -t eureisikr
27230220 Ry chl oupinac dr Zzak néastrojyel prd® 4 eureistkr
27230190 Ry chl oupinaci drZzZak nastroyel prd -t eureisikr
27230250 Ry chl oupinaci drzéak nastroyel prd -t eV reisikr

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehradsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Pneumatické expanzni jednotky D-720 s rizenym krouticim momentem

Pneumatické pohonné jednotky s Ffizenym krouti
mal ych prdmérld v rozsahu 6,3-12,7 mm, v zavi sl
apod. Po dosaZzeni nastaveného krouticiho mome
pro vytazeni néastroje. PFfepnuti ot acek, po dos
Ni zkd hmotnost pohonné jednotky a jeji ergonom
Pro bezporuchovy provoz pohonné jednotky | e
v dostatecném objemu a tlaku (pro zajisSteéni pf¥
TECHNI CKE bDDAJE:

Model D-720 - 550 D-720 - 1800 D-720 - 2500
Pro trubky@OoO 1/2" 12,7 mm * 3/8" /9,5 mm * 1/4" 6,3 mm *
Ot 8l ky (bez 550 ot./min. 1800 ot./min. 2500 ot./min.
Kroutici moment 0,226 - 8,47 Nm 0,226 - 3,05 Nm 0,226 - 0,9 Nm
Spot Seba nap 500 | ./min. pSi tlaku min. 6,1
Hmotnost 1,2 kg | 1,1kg | 1,1kg
RozmRry (D x cca 310 x 40 x 180 mm (bez n
Ukon| en?2 n§8si standardnhib rychlospoj ka 1/ 4"
* V. z8vislosti na materi 8l u trubky, s2le sthDny a d®lce zz¢
VSechny pneumatické pohonné jednotky fady D-7
vyfuku, tlakovou hadici s

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:

hal

a-welding. cz

S. r. o.

Bél ehr adsk
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Pneumatické expanzni jednotky D-50 s Fizenym krouticim momentem

Pneumatické pohonné jednotky s Ffizenym kroutic
vétsich prdmérd v rozsahu 19,0 - 31,7 mm, Vv za
kondenzatord apod Po dosaZzeni nastaveného Kkr
Vypnuti motoru, po dosazZzeni nastaveného moment
Sroubem. Nizkada hmotnost pohonné jednotky a | e
Pro bezporuchovy provoz pohonné jednotky a opa
nastaveného krouticiho momentu, je nezbytné z
s prUtokem 1 700 |/ min pti konstantnim tlaku 6
jednotku.
TECHNI CKE PDAJE:

Model D-50 - 1250 D-50 - 600 D-50 - 400
Pro trubky@OoO 3/4" /19,0 mm * 1"/25,4 mm * 1.1/4" /31,7 mm *
Ot 81l ky (bez 1 200 ot./min. 600 ot./min. 400 ot./min.
Kroutici moment 1,58 - 12,20 Nm 2,49 - 21,81 Nm 5,00 - 36,00 Nm
Spot Seba nap 1 700 | ./min. pSi tlaku min. 6
Hmotnost 4,76 kg
RozmRDry (D x cca 310 x 80 x 180 mm (bez n
Ukon| en? n8§8s/ standardnhi rychl ospoj ka 3/ 8"
* V. z8vislosti na materi 8l u trubky, s2le stRny a d®l ce z
VSechny pneumatické pohonné jednotky fady D-7
vyfuku, tlakovou hadici s

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:

hal a-welding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
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HP - Pravouhlé pneumatické pohony s fizenym krouticim momentem.

NasSe HP-Pravouhl é pneumatickeé pohony s Ffizenym
pro pouziti p¥fFi vyrobé a opravach kotl u Mo d e
a D-73-190-RT jsou vybaveny standar di
Uni katni konstrukce hlav motor Q, S uzavienymi
Zivotnost. Tyto pohony jsou urceny pro
vyrobé a opravach parnich kotl 0, odpadnich ¢i s
pfetizeni (typ STALL) mohou byt pouzity k otev
jsou vyrobeny z tvrzené vysoko | egované ocel ov
Zivotnost i pfi velkych krouticich momentech.
TECHNI CKE DDAJE:

D-72-| D-72-| D-73-| D-73-| D-73-| D-73-{ D-73-| D-73-| D-72-ST| D-73-ST

90-RT| 90-LT|190-R|190-L1280-R|280-L1375-R|375-L1 90-LT | 190-LT
Ot 4¢ky nafpr| 90 | 90 | 190 | 190 | 280 | 280 | 375 | 375 920 190
Rizeny kroul anol anol anol anol anol anol anol anol STALL| STALL
Min. krout. moment [Nm] | 200 | 200 [ 95 [ 95 | 60 [ 60 | 40 | 40 | s7ALL| sTALL
Hmotnost [kg] | 67| 67| 58| 58] 58| 58] 58| 58| 60 | 54

D-72-ST-90-LT

Cel kova dél| 550 | 550 | 530 | 530 [ 530 [ 530 530 | 530 | 485 | 465

Hlava bez vsuvky [mm] | 70 | 70 | 65 [ 65 [ 65 [ 65| 65 | 65 | 70 | 65
Pramér [mm]| 37 | 37 [ 28 [ 28 [ 28 [ 28| 28 | 28 | 37 | 28
inch | 3/4" | 3/a" | 58 | s/8" | 58" | 518" | 578" | 518" | 314" | s

Ukonceni

[mm]]| 19 19 | 15,8 15,8 | 15,8 15,8 15,8 | 15,8 19 15,8

Skrtici venlotolpékiotolpékiotolpékiotolpékl pék{ p ak

D-72-90-RT

Max. p|inch| 4" 4" 25" | 25" | 2,25"| 2,25"| 2" 2" 4" 2,5"
zaval cov{[mm]|101,6|101,6| 635| 63,5| 57,1| 57,1| 50,8 | 50,8 102 63,5

Vel i kost | inch 1" & 3/4" 3/4" | 3/4" | 3/4" | 3/4" | 3/4" | 3/4" 1" & 3/4"
vsuvky [Mm]| 25,4 & 19,0] 19,0| 19,0| 19,0| 19,0| 19,0 | 19,0 25,4 & 19,0

Vel i kost | inch /2" | 1/2" | 1/2" | 1/2" | 1/2" | 1/2" 1/2"

vsuvky na objedn] [mm] 12,71 12,7 12,7 | 12,7| 12,7 | 12,7 12,7

D-73-190-RT

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Zavalcovani trubek v trubkovnici
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Néstroj pro zavalcovani typ b
BR 30, limec se zapusténim

T a s drzadkem nastroje

Néstroj pro zavalcovani typ
BR 30, plovouci limec

Nastroj pro zavalcovani typ
BR 30, rovny limec

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
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Vypocet miry zavalcovani

V. navodu k obsluze Ffidicich jednotek pro zaval
"roztazeni trubky" najdete doporucenou hodnotu
K této hodnoté pfic¢téte rozdil mezi vnéjsSim
pfric¢téte vnitini pridmér trubky pfed zavalc
ktery byst##,0,s0 205 emmo(srtdsp. 0, 01"), meél i nameéft i
NiZe je uveden pifiklad vypocé¢tu vnitiniho prdmeé
Dvojnadsobek redukce sily stény béhem zaval cova
optimum expansion strenght = o.e.s. (optimélni
2 (S1-s2
0.es. = x 100 (%)
S1

i mum expansion streng
a stény pfed expanzi
a stény po expanzi

Vypocet demonstrujeme na nasledujicim pfikIladu

Aktualné zméfFeny r oz mér 19105 xullbkngm
Aktuadalné zméfeny prdmérl925mnmani trubkovnice
Vnitini prdmér trubky po roztazeni na kontakt
dl = B-2x8S1
19.25mm - (2 x 1,65 mm) =1595mm
B = pridmér vrta
di = teoreticky vnitini prliddmér po roztazeni
Redukce sily stény trubky pfi expanzi ma byt p
Vnitini prdmér trubky se po zavalcovani zveétsi
d2 = d1+2x0,08mm
= 1595mm+ 0,16 mm = 16,11 mm
d2 = vnitini prlidmér po zavalcovani
Mira zavalcovani proto bude
2(1,65-1,57)
o.es. = x 100 (%)
1,65
= 9,7% = zaval cov:
Ma-1i byt dosazZzeno zavalcovani o.e.s. = 10
d2 = dl+o.es.xS1
10 x 1,65
d2 = 1925mm - (2x1,65 +
100

19,25 mm - 3,3mm + 0,165 = 16,115 mm

Je-li vnitini primér trubky po zavalcovani 16,115 mm, bylo dosaZeno zavalcovani 10%.

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
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"Samoutahovaci" zavalcovaci nastroje fady BR 30

=

Zavalcovaci nastroje Technodat a

c ady BR 30 a B
a frady T54 & T56 a+b (BR 40).

r

v

r

Rada nastrojd BR 30 je standardné& vyrabéna s v
dél kou zavalcovani, a to s dosahem né4dstroje 50
Tyto nadstroje jsou dodéadvany se C¢tyfmi typy | im
Rovny limec

Brani prodluZzovéani trubky (vytazeni trubky ven
zavalcovani zU0stava v zarovnané pozici k trubk
(vytésnéni) spoje po svafovani

Limec s drzakem

Drzak z boku | imce, opirajici se o vedlejsSi tr
Trubka i po zavalcovani tlU0stava v zarovnané po
val covani koncl0 rovnych trubek na prvni trubko
Volny limec

Li mec se zapusSténim, do kterého se midze trubka
druhé trubkovnice.

Expanzni limec
Vnitfek | imce se opiréad o vale
trubek (<= 1,0 mm).

Trubkovnice g

Trubka muze byt
deformovana

(@4
=~
<
~+
QD
=~
N
(]
=]
(9]
3
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N¢
(9]

Expanzni valecek

\\\

Standardni rovny limec

Tenkosténna trubka /

Specialni valecky

._Tésny rovny limec

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
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POROVNANiIi METOD ZAVALCOVANI

Zavalcovani nastroji se Sikmymi valecky Zavalcovani nastroji s rovnymi valecky
"Samoutahovaci nastroje" "Mechanicko - Hydraulické zavalcovani"

ji dNasfrkbhmegms vaveygkma wal e

ylidokiookhékoovaadnéhspojvar u
pfedevsSim pfi valcovani

[ val covani nastroj
osadahnout dokonal e <c

[
Kontakt mezi trnem a valecky probihd&d pouze
v jednom bodé, coz zplUs&bunjaekvésStiropmt peberli é
trnu i valeckil opotfebeni trnu i Vvalec
Obl ast zavalcovan Zavalcovani midze byt opr
3-5 mm pfed zadni rovintwubkobkoeeicegvenmka 2
vzni kd spara v zadni Caguivateavakhoeéehanépojepoje
Rychl ost posuv Posuv trnu néastroje je
ZplUsob a nerovnomérné d&vVkovahcomanivaedochazi
zplUsobuje nepravidelny péablekzn.valeckdd
v pridbéhu pr
Rychlost posuvu trnu nkychopstj posudenarnu (n
geometrii nastroje mechanicko-hydraulickym
-Trn |/ KuZzel valeckd Umoznuje Fizeni rychl os
-Trn / PrlOmér valeckd v prlibeéhu
-nabéhem valeckd a dal $i mi podminkami
Rychl ost deformace mateRyé&ahltostublkeyofemackezeamade
pouze rychlosti pohonnéryetthosky. posuvu trnu n
Rychlejs8i proces zavalc
Po dosazeni nastaveného momentu a vypnhuti i
pravych otacek nenasl edWybl aaeény prmreodédésovaného
vyhl azeni zav pfi |l evych oté&ackach.
Nel ze dos ah ovéinélhospbje.k onal de dosazeno dokonal oV
didlezité zejména u tenk
Dochazi k vétsSimu zesl|l abeni stény trubky
a jejimu natahovani v pMéb&huzas&dl abeani stény t
VétsSi riziko "Sup nevyhody zavalcovani sa
Vneseni vétsiho NevnasSi do materi alu veé

dMensSirpbhhylovudeésliedkuwbk
i kmymi valecky.
Shrnuti efektu valcovani na material:

étsSi prodlou
o valcovani

< N¢

-Ni 28i vnesené

-Redukuje riziko praskl
koroze v obl asti val co
-Redukce vIivid na struk-
-Zavalcovanim po cel
nevzni ka Stérbina, co?Z

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz

36



‘ GERMANY \

TEGCHNODATA

ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKU TEPLA A KOTLU

Mechanicko-hydraulicka jednotka pro zavalcovani trubek typ NFAB-H

Mechanicko-hydraulickad expenzni jednotka je wur

posuvu trnu nastroj e, k pfesnému a opak

nebo trubek z kfehcCic

Pfresné elektronické méfeni a Fizeni vykonu

nastaveného krouticiho momentu, ¢imz je zaji st

Posuv trnu je fizen nezavisle na otackach moto

s rovnymi valecky Z toho divodu je tento pro

na valitu zavéalcovani, neZz je tomu pfi valcov

j e okonale cylindricka. Il ntegrovanté

Technické udaje:

e napajeni 400V / 3- /50 (60) Hz jiné typy na vy?Za

e vystupni napé#aV/3/50(60)Hz

e vystupni vykon: max. 1,9 kVA

e Hydraulicky systém s nezavislym fizenim
ventil (max. 200 bar [/ 3 litry/ min).

e Pulsné fizeny systém mazani a chlazeni néastr
(max. tlak vzduchu 6 bar [/ zasobnik maziva c

e Vestavény za

e PFrepinac¢ sl edu fazi

e Ruc¢ni ovladani .

e Vestavény fidici panel s displejem a kl avesn
-automatické tarovani - kompenzace pfikonu n
-pfrikon motoru odpovidajici pozZadovanému kro
-Cas levych otacek (1-99 sec);

-as prodlevy v automatickém reZimu (1-99 se
-automaticky restart expanzniho cykl u;
-rychlost posuvu trnu zavalcovaciho nastroje
-veli kost pracovniho tlaku ( max 2H0y0d rknait ) ¢ k &
-zpozdéni tl aku

-tlak zpétného zatazeni

-interval z&pisu zavalco

Dalsi vybaveni: Fidici—p

ProdlouZzeni voziku:

-ram s vysSkoveée vastaviteln
pro zavésSeni motormwmapisova

-opérné nohy pro zvysSeni s

-vykyvné rameno pr o fzlaaven§ e
hydraulického posuvu trnu

VSe je vestavéno do pgréemdwneé

ktery |l ze piFepravovaftazii za

Rozmé&ry [D/S/V]:

Hmotnost: cca 190 kg

(

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
ding.cz s.
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Motor s jednotkou hydraulického
posuvu trnu ndstroje a prevodovkou
v kompaktnim provedeni.

|

‘

Mechanicko - Hydraulickda zavalcovaci jednotka typ NFAB-H v kompletni sestavé s pohonem D-532,
teleskopickym h¥idelem TS 72 vel. 2 - MT3 a jednotkou hydraulického posuvu trnu nastroje s drzakem
nastroje.

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bé&l ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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PrisluSenstvi pro mechanicko - hydraulickou zavalcovaci jednotku NFAB-H

DRZAK NASTROJE

Drzak nastroje vel. 2
pro jedn. hydr. posuvu vel. 2

Drzak nastroje vel. 3
pro jedn. hydr. posuvu vel. 3 nebo pro

Kk upnuti néastrojd tiy@dmR2Oydr posuvu V

k upnuti néastrojd typ

obj dr z| proklecd obj dr z| proklecd obj dr z| proklecd
12610008 | size 1 10,0mn] 22610008 | size 2 10,0 mm 32620517 | size 3 20,5-22,0mn
12610608 | size 1| 10,6-11,4mnl 22610608 | size 2 10,6-11,4mny 32623020 | size 3 23,0-24,0mn
12612010 | size 1 12,0mn] 22612010( size 2 12,0mn] 32625022 | size 3 25,0-26,0mn
12612610 | size 1| 12,6-13,8mn| 22612610 | size 2 12,6-13,8mn} 32627024 | size 3 27,0-29,0mn
12614512 | size 1| 14,5-15,5mn} 22614512 | size 2 14,5-15,5mn| 32631028 | size 3 31,0-32,0mn
22616014 | size 2 16,0-17,5mn} 32634528 | size 3 33,0-34,0mn
22618416 size 2 18,4-19,5mny 32635028 | size 3 34,5mn
22620017 | size 2 20,0mmn| 32636028 | size 3 36,0-42,0mn
22620517 | size 2 20,5-22,0mnl 32644028 | size 3 44,0-46,0mn

Jednotka hydraulického posuvu nastroje se zesilenym chlazenim
pro drzak nastroje vel. 3
=3
pro pouziti s teleskopickymi htideli nebo kompaktni jednotkou posuvu
Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:

hal a-wel ding.cz s.r. Bél ehradsk

tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Nastroje pro zavalcovani kotlovych trubek
Typ KA 64 /KB 65/KC 66 / KD 67

Nastr ofA64 sepuBsyst émem STOP
KB65s e systémem STOP s kulii
vyrabény se standardni ef
25 mm, 32 mm, 38 mm, 45 mm, 50 mm, 56 mm a 62 mn
Nastroje pro zaval cxkpeni
jsou konstruovéany pro zayv
operaci, s astaviteln

l oziskem (koénické zavalco

o

v obou osach trubky pro d
a
a

Kotl ové zaval cKCe63 csio un &¢ terj
konstrukce jakd&D 67, vS§ak bez syst

Typ KA 64

Nastroj se systémem
pro ruc¢ni valcovani.
Typ KB 65

Nastroj se systémem —_“'ﬁ':“
pro ruc¢ni nebo mechani
Typ KC 66

Nastro]j pro valcov

v jednom kroku pro
Typ KD 67

Nastro]j pro valcov

v jednom kroku, s n

s kulic¢kovou spoj ko
mechani zované valco

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bé&l ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Automaticky nastroj pro zavalcovani trubek "ULTRA"

S vestavénou pruzZinou, nastavitelny vypinaci m
cepy momentoveée spojky spojeny, po dosazeni pfe
Dvouviretenové ustroji pro soucasné zavalcovani dvou trubek
Pouziti dvouvietenového Ustroji umoZiuje, ve s
vadl covani dvou trubek, pfi pouziti pravotocCivy
-~ ¢
i -/
b ’ :_;“'
a 2y
)‘ oy
o
% ~
=&

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bé&l ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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s

Zavalcovaci nastroj rady 800 - 3-valeckovy

Zavalcovaci nastroj rady 800 - 5-valeckovy

@ 1D Trubky @ OD Trubky

min  8,48mm (0,334" min 12,7mm (1/2")

max 26,90mm (1,027" max 28,5mm (1 1/8"

eff. délka zavalcovani: min 12, 7mm (1/2")
max 57,1mm (2 1/4"

@ 1D Trubky @ OD Trubky

min 12,98mm (0,509" min 15,8mm (5/8")

max 36,68mm (1,44" max 38,1mm (1 1/2")

eff. délka zavalcovani: min  12,7mm (1/2")
max 57,1mm (2 1/4")

Zavalcovaci nastroje rady 1200

. ’H'Ih‘!lh"hn‘lll'l L] ]

Zavalcovaci nastroj rady 1200 - 3-valeckovy

Zavalcovaci nastroj rady 1200-5 - 5-valeckovy

@ ID Trubky @ OD Trubky

min  8,48mm (0,334" min 12, 7mm (1/2")
max 36,32mm (1,430" max 38,1mm (1 1/2"
eff. délka zavalcovani: min  38,1mm (1 1/2"

max 171,4mm (6 3/4"

DOSAH: Nastroje s valecky

STANDARD 12,7 mm az 152, 4 n
TYP "A" 12,7 mm az 203,1 m
TYP"C" 12,7 mm az 304, 6

@ ID Trubky @ OD Trubky

min  14,83mm (0,584" min 19,0mm (3/4")

max  36,32mm (1,43" max 38,1mm (1 1/2")

eff. délka zavalcovani: min 38,1mm (1 1/2"
max 171,4mm (6 3/4"

DOSAKc WA 38 Dj mms ( LAl k?k)

TANDARLIR2 "3 1-, 75 mim 4a"z) 171, 4 mm
TYP(A1/ 2"3 1-, 77 mim 4a"2) 222, 1 mn
TYP"C" 31,7 mm az 323, 6 mnf

Jiné rozméry resp. usporadani na vyzadani. Kontaktujte svého prodejce.

Vodou rozpustny olej / Vodou rozpustna vazelina

Speci 4l né& vyvinuta n

trubek do trubkovnic
a teplotu valcovanyc
prodluZzuje Zivotnost
Po ukonc¢eni procesu
svafovanim | ze maziyv
Cistic¢em, nebo mecha
Vodou rozpustnouvazelinu | ze pou:
teplotéadch -20°C az +

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:

hal a-wel di ng.

Cz S.r.o. Bél ehr adsk

tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Zavalcovaci nastroje rady BR 10 "Quick step"

Zaval covaci
k zavalcovan
OdpruZzeny po
do jednotliwv
nastroje, co
postupné zayv
s potfebnym

nastr
i ir
S ny
d

N¢ <
O C
o< !

r
umo z
al cova
pf

oj e
okyct

I e

TEGCHNODATA

ORBITALNI SVAROVANI A ZAVALCOVANI TRUBEK
PRI VYROBE A OPRAVACH VYMENIKU TEPLA A KOTLU

ra

me C [

azek

nuj e

ni

ekrytim

trut
j et

2. Krok

1. Krok

P (. Krok

Trubkovnice

,,,,, — : ‘V S e e

=
15
1]

I X * Krok
RL ‘ Fﬂ'
B e I S S .

D RL wB L Krok X NT
9,0-22,0 40 30 5 25 3 105
23,0-35,0 40 26 6 20 4 106
9,0-22,0 40 30 5 25 5 155
23,0-35,0 40 26 6 20 6 146
9,0-22,0 40 30 5 25 7 205
23,0-35,0 40 26 6 20 9 206
10,6 - 22,0 60 50 5 45 2 140
23,0 - 35,0 60 46 6 40 2 126
10,6 - 22,0 60 50 5 45 3 185
23,0 - 35,0 60 46 6 40 3 166
10,6 - 22,0 60 50 5 45 5 230
23,0-35,0 60 46 6 40 5 246

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:

hal

a- wel

di

ng. cz

S

r.

o .

Bél ehr adsk
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Vakuovy tester tésnosti zavalcovanych spojti typ 5376 V

Vakuovy tester Technodata typ .

zavalcovanych spojd trubka - tru e

spojl je vyhodné pied provedenir

oprava po konecné montazi obtizr -

tlakové zkoudSky prfes \.p,’

Vakuovy tester Technodata typ 5¢: oF @. 0

Gstroji, rozdélovace a sady vymé & o @;'

pridméry trubek a typy spoj . Ti d,

zkousSky sp@jtirubekz3h8U - 2",

* tlak vzduchu 3-8,5bar

espotfeba v2zdludcOhul ./ mi n. _
Vakuovy tester

@ T @) 887 TESNICICH KROUZE

(zahrnuje pol. 2,4,5,6,7,8)

% 0-KROUZEK

" MANOMETR (0-30HG)

5376VG
VAKUOVE USTROJI
§:> 5376VA

ROZDELOVAC KOMPLETNI
(véetné poz. 3)

VALEC KOMPLETN{ €
5376C il

RUKOJET KOMPLETNI
/ 5376H

OD Trubky i @ L. _ . @ ) ®v
Kompletni tester bez tésnicich krouzk(i | Rozdélova¢ kompletni O-Krouzek

3/8" RT-5376-6 RT-5377-6 RT-5378-6
1/2" RT-5376-8 RT-5377-8 RT-5378-8
5/8" RT-5376-10 RT-5377-10 RT-5378-10
3/4" RT-5376-12 RT-5377-12 RT-5378-12
7/8" RT-5376-14 RT-5377-14 RT-5378-14
1" RT-5376-16 RT-5377-16 RT-5378-16
1-1/4" RT-5376-20 RT-5377-20 RT-5378-20
1-1/2" RT-5376-24 RT-5377-24 RT-5378-24
1-3/4" RT-5376-28 RT-5377-28 RT-5378-28
2" RT-5376-32 RT-5377-32 RT-5378-32

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehr adsk

tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Souprava pro ovéreni tésnosti trubek typ 5373

Souprava pro ovefeni t
typ 5373 je urc¢ena Kk
trubek, v rozsahu ID 7,1 - 31,3 mm (0,28" - 1,23"),

mezi trubkovnicemi. z
z pneumatického tl akc
val ce Uzaviraci vale
odpovidajicimi I D zkou
jeden konec trubky. Pr
tlakovaciho valce je z
na technologem pfedeps
Pfripadné netésnosti | s
tlaku na zkuSebnim man
Tésnici zAaAtky jsou roz
K ovéfeni tésnosti tru
(1, 24" 2,53") je pou
Pro ziskani technickym
dodavatele.

X

Uzaviraci Tl akovaci \Y

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bél ehradsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Souprava pro ovéreni tésnosti trubek typ 5373

®

Uzaviraci valec
(viz Pozn. 2)

P5259G
Manometr
(0-160 psi)

\

%

@ﬁ@

1/4" N.P.T.

Redukéni ventil

Tlakovaci vélec
(viz Pozn. 3)

5373BV
Vypoustéci ventil

Poz. Popis Obj. ¢islo
1 Uzaviraci val RT-5373-1
2 Tlakovaci val RT-5373-2
3 Télo valce s d RT-5373C1
Tésnici trn s maticil a podlozkqu pro
4 0,28"-0,48" 7,1-12,1 mn RT-5373ST1
0,49"-0,83" 12,4-21,1 mn RT-5373ST2
0,84"-1,23" 21,3-31,3mn RT-5373ST3
5 Tésnici zatky s| viz tab. n
Souprava pro ovéreni tésnosti trubek typ 5373 A
Uza‘“rac' valec %/\ 7 ’\é@ 2 ) Tiakovaci valec
(viz Pozn. 2) Q\’\\ . . %ﬂ O (viz Pozn. 3)
ey @ »\‘Q\ ‘/{‘D @@ (véetzzil;tinljivt:ecitilu)
.o Q sve
L,
- FiroE . ey (0360p)
Vo e ST ik et ]
Zkusebni tlak - 1,72 Bar
Poz. Popis Obj. cislo
1 Uzaviraci val RT-5373-3
2 Tl akovaci val RT-5373-4
3 Télo valce s d RT-5373C2
Tésnici trn s maticil a podlozkqu pro
4 1,24"-1,63" 31,5-41,4 mi RT-5373ST4
1,64"-2,03" 41,7 -51,6 mr RT-5373ST5
2,04"-2,45" 51,8-62,2 miy RT-5373ST6
5 Tésnici zatky s| viz tab. n

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
O .

tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz;
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Tésnici zatky s podlozkami pro soupravu typ 5373

OD Trubky

ID Trubky

OD Trubky

ID Trubky

= BWG* Obj. ¢islo - BWG* Obj. cislo
inch mm mm inch mm mm
8-9 4,32-5,18 - 8-9 |20,20-21,0§ RT-5373-780
10-11| 5,89-6,60 - 10-11(21,78-22,44 RT-5373-840
12-13| 7,16-7,87 | RT-5373-25 12-13(23,04-23,7¢ RT-5373-870
1/2" | 12,70| 14-15| 8,48-9,04 | RT-5373-30( | 1 1/8"| 28,58 | 14-15(24,36-24,99 RT-5373-940
16-17] 9,40-9,75 | RT-5373-34 16-17 | 25,28-25,64 RT-5373-970
18-19( 10,21-10,57| RT-5373-37 18-19(26,10-26,44 RT-5373-100(
20-24( 10,92-11,58 RT-5373-40 20-24 | 23,8-27,46| RT-5373-103(
8-9 7,49-8,36 | RT-5373-27 8-9 |23,37-24,23 RT-5373-900
10-11| 9,07-9,78 | RT-5373-34 10-11 (24,94-25,64 RT-5373-940
12-13| 10,34-11,05 RT-5373-37 12-13(26,21-26,99 RT-5373-100(
5/8" | 15,80| 14-15| 11,66-12,22| RT-5373-44 | 1 1/4"| 31,70 14-15|27,53-28,09 RT-5373-107(
16-17| 12,57-12,93 RT-5373-47 16-17 | 28,45-28,8( RT-5373-109(
18-19] 13,39-13,74 RT-5373-50 18-19(29,26-29,61 RT-5373-112(
20-24| 14,10-14,76| RT-5373-53 20-24129,97-30,7] RT-5373-115(
8-9 | 10,67-11,53 RT-5373-40 8-9 |26,52-27,34 RT-5373-105(
10-11| 12,24-12,95 RT-5373-44 10-11 (28,10-28,8(0 RT-5373-109(
12-13] 13,51-14,22| RT-5373-50 12-13(29,36-30,0§ RT-5373-112(
3/4" | 19,00| 14-15| 14,83-15,39 RT-5373-53( | 1 3/8"| 34,90 14-15]|30,68-31,24 RT-5373-119(
16-17] 15,75-16,10 RT-5373-59 16-17 ( 31,60-31,96 -
18-19( 16,56-16,92] RT-5373-62 18-19(31,42-32,76 -
20-24( 17,27-17,93 RT-5373-65 20-24133,12-33,74 -
8-9 | 13,84-14,71] RT-5373-53 8-9 [29,72-30,54 RT-5373-115(
10-11] 15,42-16,13 RT-5373-59 10-11 (31,29-32,00 RT-5373-119(
12-13| 16,69-17,40 RT-5373-62 12-13(32,56-33,2] -
7/8" | 22,20| 14-15| 18,01-18,57| RT-5373-69( | 1 1/2"| 38,10 14-15|33,88-34,44 -
16-17| 18,92-19,28 RT-5373-72 16-17 | 34,80-35,11 -
18-19] 19,74-20,09 RT-5373-75 18-19 | 35,61-35,91 -
20-24| 20,45-21,11] RT-5373-78 20-24 1 36,32-36,99 -
8-9 | 17,02-17,88 RT-5373-65¢ BWG* = Birmingham Wire Gauge
10-11] 18,59-19,30] RT-5373-69
12-13] 19,86-20,57| RT-5373-75
1" 25,40| 14-15( 21,18-21,74 RT-5373-80
16-17] 22,10-22,45 RT-5373-84
18-19| 22,91-23,27| RT-5373-87
20-24| 23,62-24,28 RT-5373-90

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
Bél ehradsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Hydro - Pneumatické zkusebni ¢erpadlo typ L10ON / L20N

Hydro - Pneumatické zkuSebni Ccerpadlo je urc¢en
Po pfipojeni Ccerpadla ke zdroji tlakového vzdu
jejiz konce jsou uzavieny tésnymi uzavery.
Rozmér pouzitych tésnicich uzavérid je odvisly
trubky vodou (bez vzduchovych bublin) je vystu
hodnotu zkuSebniho tl aku

Ventily Fizen&d zkuSebni ¢erpadla L10ON a L2O0ON s
Hydro - Pneumatické&d zkuSebni Ccerpadla jsou cha
a vysokym zatézova

Technické udaje

Model L10N

Tl ak napaj ¢ min. 6 bar

Pracovni t|l| alknax. 60ba

Pridtok: max. 20 I./min.

Hmotnost: cca 21 kg

Rozméry: 500 x 350 x 250 m

Model L20N

Tl ak napaj ¢ min. 7 bar

Pracovni t || alknax. 120 bar

Pridtok: max. 10 I./min.

Hmotnost: cca 21 kg

Rozméry: 500 x 350 x 250 m

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bé&l ehr adsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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Nastroj pro vnitrni odriznuti trubky za trubkovnici typ TC-OR

Nastroj pro vnitini odfiiznuti trubky typ TC-OR
médénych trubek jejich vnitifkem za trubk
vzduchovych chladi¢d kotl d apod., Nastro

bez potfeby mechanického pohonu. Kénicky krou
Standardné je nastroj TC-OR dodavan s dosahem
Rezny bit je umistén uvnitf téla nastroje. Po
hodi novych ruc¢ic¢ek, k vysunuti Fezného bitu ex

Technické udaje

.ODTrubky e ID Trubky| @ Obj. &islo .ODTrubky e ID Trubky | @ Obj. &islo
inch | mm mm mm inch mm mm mm
1/2" 1270 18-19 | 10,2-10,6 10,0 TC-OR-10( 10-11 | 31,3-32,1| 30,9 | TC-OR-304
’ 20 |11,0-11,3 10,5| TC-OR-104 12-13 | 32,5-33,3| 32,0 TC-OR-32(
11/2"| 38,10 | 14-15 | 33,8-34,5| 33,3 | TC-OR-333
14 11,4-11,9 11,2| TC-OR-114 16-17 | 34,5-35,3| 34,0 | TC-OR-334
15-16 | 12,0-12,9 11,7| TC-OR-114 18-19 | 35,3-36,1| 34,9 | TC-OR-35(
5/8" 15,80 | 17-18 | 12,7-13,9 12,3| TC-OR-123
19-20 | 13,5-14,20 13,1 TC-OR-13] 10-11 | 31,3-32,1| 36,9 | TC-OR-364
22 |14,0-14,7] 13,6] TC-OR-13{ 134" | 44.45 12-14 | 32,5-33,3| 38,3 TC—OR-38:-
15-16 | 33,8-34,5| 40,3 | TC-OR-403
14-15 | 14,7-15,5 14,3| TC-OR-14] 17-18 | 34,5-35,3| 41,0| TC-OR-41(
3/ 19 00 16 15,2-16,9 14,8| TC-OR-151
' 17-18 | 15,9-16,9 15,3| TC-OR-153 10 44,0 43,5 TC-OR-434
19-20 | 16,7-17,54 16,3 TC-OR-164 11 447 44,21 TC-OR-442
o | 5080 |_12-13 | 45.0-46,0 44,7 TC-OR-44%
14-15|17,8-18,5 17,4 TC-OR-174 ' 14-15 | 46,2-48,2| 45,7 | TC-OR-457%
7/8" 22 20 16-17 | 18,8-19,5 18,4| TC-OR-184 16-17 | 47,2-48,2| 46,8 | TC-OR-469
' 18 19,3-20,00 19,0 TC-OR-19( 18-19 | 48,0-49,0|1 47,6 | TC-OR-47¢
19-20 | 19,8-20,6 19,3 TC-OR-19
10 50,3 49,7 | TC-OR-497
12 19,8-20,6 19,3|TC-OR-1744 11 51,0 50,5| TC-OR-504
14 20,8-21,6/ 20,5| TC-OR-201 214 | 5715 12-13 | 51,6-52,3| 51,1 | TC-OR-51]
1" 25 40 15 21,3-22,11 21,0 TC-OR-21( ' 14-15 | 52,9-53,5| 52,4 | TC-OR-524
' 16-17 | 21,8-22,6/ 21,5 TC-OR-211 16-17 | 53,8-54,8| 53,3 | TC-OR-534
18-20 | 22,6-23,1] 22,3 TC-OR-22 18-19 | 54,6-55,6| 54,1 | TC-OR-54]
22 | 23,9-24,6 23,2| TC-OR-23]
10 56,7 56,2 | TC-OR-564
10 24,9-25,6/ 24,5| TC-OR-244 11 57,4 56,9 TC-OR-564
12 25,9-26,71 25,5| TC-OR-254 212 | 6350 12-13 | 57,6-58,6| 57,2 | TC-OR-573
11/4" | 31,70 | 13-14 | 26,7-27,4 26,4| TC-OR-264 ' 14-15 | 58,9-60,0| 58,5| TC-OR-584
15-16 | 27,9-28,7] 27,5 TC-OR-274 16-17 | 60,0-61,0| 58,6 [ TC-OR-584
17-19 | 28,7-29,6 28,3 TC-OR-28 18-19 | 60,7-61,7| 60,2 | TC-OR-601
Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
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Nastroj pro vnitrni odf

-

znuti trubky za trubkovnici typ TC-PT

Mechanicky pohanény nastroj pro
je urc¢en k odfiznuti ocelovych,
jejich vnitfkem za trubkovr
kondenzatord vzducho
Nastroje typu TC-PT jsou dodava
I'D 12 - 37 mm, s dosahem 70
I D trubek, nebo s vétsSim dosahe
na vyzadani Nadastroj je standar *._. __._ - -,
Z rychlofezné oceli s dlouhou Z2ivotnosti, p
a zapnuti pohonu dojde tlakem na vnitfini pruzi
OD Trubky STEC ID Trubky (1) Obj. ¢islo Ukonéeni
inch mm mm mm Nastroj | Nahrad. nGZ| nastroje
3/8" 953 | 22-24| 8,10-8,40 | 7,80 | TC-PT-078[ TC-PT-MO] 172"
v | 1270 14-15| 8,50-9,04 | 8,20 | TC-PT-082( TC-PT-M0Z  1/2"
' 16-17| 9,40-9,75 | 9,20 | TC-PT-092( TC-PT-M03 172"
12-13| 10,30 - 11,05 10,00 | TC-PT-100{ TC-PT-M04  1/2"
14-15| 11,66 - 12,22l 11,30 | TC-PT-113( TC-PT-M04  1/2"
5/8" | 15,88 | 16-17 | 12,57-12,93 12,20 | TC-PT-122[ TC-PT-M04  1/2"
18-19 | 13,40 - 13,74 13,10 | TC-PT-131| TC-PT-M04  1/2"
20-22 | 14,10- 14,45 13,80 | TC-PT-138[ TC-PT-M04  1/2"
14-15 | 14,80 - 15,40] 14,50 | TC-PT-145 TC-PT-M04 172"
32 | 19.05 16-17 | 15,75 - 16,100 15,40 | TC-PT-154 TC-PT-M04  1/2"
' 18-19 | 16,56 - 16,901 16,15 | TC-PT-161| TC-PT-M04  1/2"
20-22 | 17,27-17,63 17,00 | TC-PT-170[ TC-PT-M04  1/2"
10-11 | 15,42 - 16,13 15,00 | TC-PT-150] TC-PT-M0§ 172"
12-13| 16,69 - 17,400 16,20 | TC-PT-162( TC-PT-M0§  1/2"
7/8" | 22,23 | 14-15]| 18,01 - 18,57 17,60 | TC-PT-176( TC-PT-M0§  1/2"
16-17 | 18,92 -19,28 18,50 | TC-PT-185( TC-PT-M0§  1/2"
18-20 | 19,74-20,42 19,40 | TC-PT-194( TC-PT-M0Y 172"
89 | 17,02-17,89 16,60 | TC-PT-166] TC-PT-MOd 172"
10-11 | 18,59 - 19,30 18,20 | TC-PT-182 TC-PT-MO4  1/2"
12-13| 19,86 - 20,57 19,40 | TC-PT-194{ TC-PT-M0Oq  1/2"
1" 25,40 | 14-15]| 21,18 - 21,74 20,80 | TC-PT-208[ TC-PT-MOq  1/2"
16-17 | 22,10 - 22,45 21,70 | TC-PT-217| TC-PT-M0Oq  1/2"
18-19 | 22,91 - 23,27 22,50 | TC-PT-225( TC-PT-M0Oq  1/2"
20-22 | 23,62 - 23,89 23,20 | TC-PT-232[ TC-PT-MOq  1/2"
13-14 | 23,75 - 24,36 23,40 | TC-PT-234] TC-PT-MOd _ 5/8" 5
11/8" | 28,58 | 15-16 | 24,92 - 25,27 24,50 | TC-PT-245( TC-PT-M0d  5/8" i
17-18 | 25,63 - 26,09 25,10 | TC-PT-251( TC-PT-M0d4  5/8"
12-13 | 26,21 - 26,92 25,80 | TC-PT-258| TC-PT-MO{ _ 5/8" »
114 | 3175 14-15 | 27,53 - 28,09] 27,10 | TC-PT-271| TC-PT-M07  5/8"
’ 16-17 | 28,45 - 28,801 28,00 | TC-PT-280 TC-PT-M07  5/8" TC-PT2
18-20 | 29,26 - 29,92 28,80 | TC-PT-288( TC-PT-MO0q{ 5/8" Speci al ni
89 | 29,72 - 30,58 29,30 | TC-PT-293[ TC-PT-M0{ _ 5/8" se dveéma
10-11 | 31,29 - 32,000 30,08 | TC-PT-300{ TC-PT-M07 5/8"
112 | 3810 12-13 | 32,56 - 33,27 32,10 | TC-PT-321| TC-PT-M07  5/8"
' 14-15 | 33,88 - 34,44] 33,40 | TC-PT-334[ TC-PT-M07 5/8"
16-17 | 34,80 - 35,15 34,40 | TC-PT-344[ TC-PT-M07  5/8"
18-20 | 35,51 - 36,32 35,10 | TC-PT-351( TC-PT-MOq{ 5/8"
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Hydraulicka jednotka pro vytazeni zavalcovanych trubek z trubkovnice typ TP

Hydraulické jednotky TECHNODATA typ TP 10, TP
oblasti trubkovnice. Jednotky se skl adaji z p
pfipojeného svazkem tlakovych hydraulickych ha
Dvoj¢inny hydraulicky valec je tvofen kombinov
pfiSroubovany nastroje pro upnuti a vytazeni t
odpovidajici mi rozmérdm vytahované trubky.
Expanzni kleS8tina s trnem jsou zasunuty do vy
je plsobenim tlaku hydraulické kapaliny zataze
stény trubky. Poté je natlakovan i vyta
Sila, plUsobici na expanzni kleStinu pfFti | e
a dale nastavenim hodnoty pracovniho tlaku hyd
Po vytazeni trubky se expanzni i vytahovaci pi
vytazeni dalsi trubky.
Technické udaje:
Hydraulicky agregat: Nap aj eni : 3~/400V/50Hz/2,2k
Vykon ¢ 4,5 |/ min pfi tlaku 50
(z vyroby nastav
Objem vyrovnéavaci nadr ze: cca 2
Hmotnost: cca 70 k¢
Dél ka hydr a 6m
Hydraulicky valec: TP 10 TP 15 TP 30
Krok expanzniho pi st 20:mm 20 mm 20 mm
Krok vytahovaci ho pil60tmm: 150 mm 150 mm
Sila tahu: 10t 15t 30t
Rozméry [D x S x 4H%37x18cm 46 x 38 x 18 cm 42 x 63 x 25 cr
Hmot nost (1 cca 11 kg cca 16,5 kg cca 27 k¢
Pro trubky | D 10-15amml0&-2,8 mné n $5:30 mm/0,5-2,0 mm  20-40 mm/2,0-3,6 mn

D-42897 Remscheid / GERMANY

Hydraulicky agregat TP 7

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-welding.cz s.r.o. Bé&l ehr adsk
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Hydraulicky valec pro vytazeni zavalcovanych trubek z trubkovnice typ TP 10

Hydraul ic
ze zavalc
y

<\
<
QD

k ec typ TP
ované oblasti tr
Ctyfmi hydraulickymi
k hydraulickému agregatu
Dvoj¢inny hydraulicky val
expanznim a vytahovaci {
pfiSroubovany nastroj ¢
r

(expanzni kleStina, trn a
odpovidajicimi rozmérdm v
Pracovni rozsah: ID trubky 10 - 15 mm
Sila stén@gs-20mbKy:

Rozméry [D x S x H]: 41 x 37 x 18 cm
Hmotnost: cca 11 kg
Drzak nastroje Klestina Trn Distancni objimka

57010000

57011000 dl e v

57010001 57012000 57010011 [pr Gmér u
57013000
57014000 Jiné rozméry na v
trn

expanzni klestina drzak nastroje

distan¢ni objimka

Drzak nastroje je namontovan ve valci, takZe je mozné
vymeériovat pouze klestinu a trn, coZ sniZzuje naklady na
nastroje.

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
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Hydraulicky valec pro vytazeni zavalcovanych trubek z trubkovnice typ TP 15

Hydraulicky valec typ TP
ze zavalcované oblasti tr
CtyF mi hydr aul c ky mi
k hydraulickému agregéatu
Dvojc¢inny hydraulicky val
expanznim a vytahovacim U
pfiSroubovany astroje
(expanzni kleS8tina, trn a
odpovidajici mi rozmérdm v
Pracovni rozsah: ID trubky 15 - 30 mm
Sila steéeng@gs5-20mrb |

Rozméry [D x S x H]: 46 x 38 x 18 cm
Hmotnost: cca 16,5 kg
Drzak nastroje Klestina Trn Distancni objimka

58115002

58116002
58115002.2 Z8117002 58120012

28118002

58119002

58120002

58121002 dl e v

58122002 prdméru

58123002

58124002
58119002.2 8125002 3

58126002

58127002

58128002

58129002

58130002

Jiné rozméry na v
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Hydraulicky valec pro vytazeni zavalcovanych trubek z trubkovnice typ TP 30

o<
o

T X T 0 oKX
—_— L XN

3

>

anzni
vidalj

O ™T ® O X OGN T
o o ™ X <
O T o

Pracovni rozsah:

nznim a
roubov

any

kl eSti
i ci mi

ID trubky
Sil a

Rozméry [D x S x H]:

Hmotnost:

c k ému
hydr a
vyt

D

c typ
bl ast

Ky mi
agreg
ulicky
ahovac
astroj
na, t
rozmeér

O O

20 -
st éng0-B6mbKYy:

42 X 63

TP
it
atu

v al
im O
€
rn a
dm v

40 mm |

X 25 cm

cca 27,0 kg

Drzak nastroje

Klestina

Trn

Distancni objimka

5792000S

5792100S

5792200S

5792300S

5792400S

5792500S

579200152

5792600S

5792700S

5792800S

5792900S

5793300S.2

5793000S

5793100S

5793200S

5793300S

5793400S

5793500S

5793600S

5793700S

5793800S

5793900S

5794000S

5792001S

rozméry na Vv
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Hydraulicka jednotka pro vytazeni zavalcovanych trubek typ TPS 55

Hydraulickd jednotka TECHNODATA typ TPS 55 j e
oblasti trubkovnice. Jednotka se skl dadéad z pfFe
pfipojeného svazkem tlakovych hydraulickych ha
Vytahovaci valec pracuje ve spojeni s néastroji
di stané¢ni objimka, wupinaci ¢elisti), s rozméry
Vytahovaci hfidel se z&avitem je, prostfiednictyv
do vytahované trubky. Né&sledné je vytahovaci d
pfipevnén k vytahovacimu véalci a po zapnuti hy
Po vytazeni trubky jsou uvolnény wupinaci <¢elis
hiidel 2z vytazené trubky.
Technické udaje:
Hydraulicky agregat:
Napajeni: 3~/400V /50Hz/2,2k
Vykon ¢erpadl a: 4,5 |/ min pfi tlaku 50
(z vyroby nastav
Objem vyrov cca 1
Hmotnost: cca 50 k¢
Dél ka hydraulickych hadic: 6m
Hydraulicky valec:
Sila tahu: 30t
Krok vytahovaciho pistu: 150 mm
Pro trubky I D / sila stény: 8-60 mmE& 60 mm

Jiné rozmér

Distancni objimka
Vytahovaci valec Upinaci
| ustroji

—

Vytahovaci hridel

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
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Nastroj pro opravy a vyfrézovani drazek ve vrtani trubkovnice typ TDA-GT

Drdzkovaci nastro

pro obnovu posSkoz

trubkovnice nebo, v

jednotkou, pro vyfr

ve vrtani trubkovni

standardné vyr abeény

v rozsahu 9,52-101,6 mm [3/8"-4"], pro trubkov
Nastroje s vétsSim dosahem mohou byt vyrobeny n
S drédzkovacim nastrojem je standardné doda

| ze dodat fFezné bity rdznych

Pro nabidku drazkovaciho nastroje TDA - GR zaslete tyto Udaje:

A = vzdal enost od rovin

// //
mm //
B = Sifka 1. drazky mm E D _~“C B, A”
Pl Vs
C = vzdalenost mezi Imm /{,/tJ/Cf /’;// =}
D = vzdal enost me z i 2nm
. ] = = = = w O

E = vzdalenost mezi 3nm L SR
F= vrtani trubkovni cemem v

tolerance vrani mm — — a ¥
G=g dr mm

tolerance@ dr azky mm //

Mat eri al trubkovni ce

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
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Cisténi trubek v teplosménnych systémech

—
<

Je nezpochybnitelnou skutecénosti

GCinnost pfenosu tepla na tepl os

Technodata nabizi ucel en

pomoci ziska Vas tepl osm

nejleps8i zplUsob vycéisteén
¢
f

o x
S5 X X O

< =

-~ 0 -
X T O

O m @ =

M = D¢
nw -5 o
- n n ~+ o
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= an
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PFistroje rozdélené do
a s rotujicim ohebnym h
syst émi.
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D < = S
N
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N — O o»n
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PFistroje pro Cisténi trubek s vnitfnim pohonem s nad
sedi men ze starych kotlovych trubek. Ten
pro tru y rlznych rozmér a vliastnosti
Rotujic Cistici hlavice, pohanénd&4 motorem vni
n u
§

o odstrani i sil né v
t

Co O S5

d
k

Uvol né sazeniny vyfukuje motor k opac¢nému Kk
Ctyfi dy motorG s ¢isticimi vicemi pokryyv

f@-@h—fm%@"};@'

fada 600 fada 1100 fada 1300 fada 2000

t
b
i
é
a

Pfistroje pro Cisténi trubek s vnéjsim pohonem, di sponujici
momentem, jsou urc¢eny k odstranéni
usazenin apod. v rovnych trubkach
umi sténych mimo trubku, pohanéji r
mohou pracovat v suchém i mokr ém

5224 XL
snadné odstranéri [
apod. V rovnych s

Jiffy Guns pro a
y
l akovy vzduch i
e
y

Spinu, bl
Jiffy Guns vyu
nyl onovéh
z trubky

< oKX
-
o]
—~ 0

nebo plastov
a necistoty.
Roto-Jet pfindsi Fadu technickych TfesSen \Q'
Cisteéni ek v rozsahu 5/16" - 1 15372JUimbd JiffyGun |
El ektri ebo pneRotmlett i cEgunaptij .
efektiwv i odstranéni Sirok

Odstr a asy, bahno, kotelni |
Sirok kaly kartact, ¢cisticich
k amen Pedal ove ovladani r ot ac:c¢

é
e
spoust proudu vody, umozZzn
do Ci s
d
s

- “(: lop

nw s =

€ trubky.
Me z i i Ppotoded npoasttfii svtersotjaev é na s
enstvi, stejné jako robut
Roto-Jet

- ~ -
cC — M S

¢

a ptfri
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Stroje pro Cisténi trubek v teplosménnych systémech rady Roto-Jet

T Nabaieni Zména sméru | Otacky Rozméry Hmotnost pro trubky ID
ks - otaceni [rpm] [mm] [ke] linch] | [mm]
0820A ne 4
ROB20AR 230V o 850 | 432x381x26 28,6 0,25 - 3,00[ 6,35 - 76,20
0750 50-60 Hz ne 0-1800| 280 x 432 x 224 15,9 0,25-1,00[ 6,35 - 25,40
0750R ano
0420 6,89 Be}r ne 0-2500 | 546 x 261 x 267 21,8 0,25 - 3,00[ 6,35 - 76,20
3,91 I/min

Pneumaticky pohanény model
Roto-Jet typ 0420 s motorem
o vykonu 4 HP

: v provozech, }
el ektricky potl
neni mozné, el
B Ohebny "mokry" hridel - Technické udaje
N ID Trubky Délka - obj. kod ohebného "mokrého" htidele
\ inch | mm 4,5m | 7,6 m | 10,7 m | @ [mm]
0,375 10 051115 051125 051135 6,350
0,437 - 0,500 11-13 051215 051225 051235 9,525
0,562 - 1,000 14 - 25 051315 051325 051335 12,700
— xﬁﬁ 0,750 - 1,500 19 - 38 0514A15 0514A25 0514A35 15,875
B 1,000 - 2,000 26 - 50 051415 051425 051435 19,050
2,000 + 50 + 051515 051525 051535 25,400

Ohebny "suchy" hridel - Technické udaje

ID Trubky Délka - obj. kdd ohebného "suchého" hridele
inch | mm 4,5m | 7,6 m | 10,7 m
e 11,000-2,0000 26-50 | RJ-53415 | RJ-051525 | RJ-051535
"%.

Bezpecnostni pojistka

Bezpecdnostni pojistka pro
hiidele. Pokud kroutici
dosédhne hodnoty hrozici |
k pfrerusSeni bezpecnost

od motoru, ¢imZ je zabr an

Obchodné - technické zastoupeni firmy TECHNODATA GmbH pro Ceskou republiku:
hal a-wel ding.cz s.r.o. Bél ehradsk
tel: +420 603 887 771; e-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.technodata.cz
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