BRUSKY PRO OSTRENI WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

NEUTRIX

Bruska wolframovych elektrod NEUTRIX je profesiondlni
zarizeni, urcené k brouSeni legovanych i &istych wolframovych
elektrod o O 1,0 - 4,0 mm, plynule pod uhlem 15 °- 180 °.
Snadnda obsluha a vykonny elektromotor Atlas Copco 650W
zarucuji rychlou a piesnou prdci. Se specidlni kleStinou,
dodavanou na prani, Ize brousit i elektrody krat$i neZ 15 mm.
Otacky diamantového kotouce jsou plynule regulovatelné
v rozmezi 7000 - 32 000 ot/min.

Nastaveni pozice brouSeni do tiech poloh zajist’uje rovnomérné
opotiebeni brusného kotouce a tim i jeho vysokou Zivotnost.
Kalibracni kleStina omezuje brouSeni na nezbytné mutnou
miru a tim znacné spoii elektrody. Prithledové okénko dovoluje
kontrolovat postup brouSeni.

Elektroda je, po zasunuti, piesné podélné nabrouSena béhem

nékolika vteiin. Prach 7 brouSenych elektrod, ktery je Casto

Casto karcinogenni, je zachycovan uvnitic téla brusky, odkud

miiZe byt bezpecéné odstranén.

VYHODY POUZITI BRUSKY NEUTRIX

- Piesné nabrouSeni elektrody do poZadovaného uhlu, véetné
zarovndni Spicky, zvySuje kvalitu svaiovaciho procesu.
Odstranéni zdravotniho rizika vlivu karcinogennich prachii.
- Uspora wolframovych elektrod radikdlnim snifenim odpadu.
- Bezpecné brouSeni kratkych elektrod pomoci dridku.

TECHNICKE UDAJE :

Piikon 850 W
Otacky naprazdno 8 000 - 22 000 ot/min
@ brousené elektrody 1,0 -4,0 mm
Uhel brouseni plynule 15°-180°
@ brusného kotouce 40 mm
Hmotnost 2,5kg
| Obj. cislo | Ndzev - popis | Cena (bez DPH)

NEUTRIX

Souprava v plastovém kuffiku

obsahuje :

- brusku se standardni hlavou

88896022 | s filtrem a diamantovym 739,00 €

kotou¢em @ 40 mm
-drzak elektrody

- klestiny 1,6 -2,4-3,2mm
- servisni naradi

Rychlym a jednoduchym
upevnénim brusky Neutrix
na pracovni stojan ziskdte
staciondrni brusku pro
mensi pracovni skupinu
svdieci.
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BRUSKY PRO OSTRENI WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

NEUTRIX

NAHRADNI DILY A PRISLUSENSTVI BRUSKY NEUTRIX

| Obj. cislo Ndzev - popis | Cena (bez DPH) |
44510030 | Diamantovy brusny kotou¢ ¢ 40mm 71,40 €
44510050 | Drzék elektrody bez upinaci klestiny 75,00 €
44510158 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 0,8 mm
44510171 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 1,0 mm
44510162 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 1,6 mm
44510172 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 2,0 mm 18,50 €
44510164 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 2,4 mm
44510165 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 3,2 mm
44510174 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 4,0 mm
44510260 | Nahradni filtracni kazeta 21,30 €
44510019 | Uhliky pro Neutrix 20,90 €
44510270 | Konzola pro upevnéni brusky 58,00 €

Upinaci _klestiny pro brousSeni elektrod kratSich nei 15 mm

| Obj. cislo Ndzev - popis | Cena (bez DPH) |
44511171 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 1,0 mm
44511162 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 1,6 mm
44511172 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 2,0 mm
44511164 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 2,4 mm 19,00 €
44511165 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 3,2 mm
44511174 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 4,0 mm

Konzola pro upevnéni brusky 44510270

Kalibrace elektrody pred brousenim

Diamantovy kotou¢ 44510030

==

Upinaci klestina Standard

Upin. kl. pro kratké elektrody

Filtracni kazeta 44510260
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BRUSKY PRO OSTRENI WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

ULTIMA -TIG

Dilenska bruska wolframovych elektrod ULTIMA - TIG
je profesiondlni zarizeni, urcené k brouseni legovanych
i ¢istych wolframovych elektrod o O 0,8 - 4,0 mm, plynule

pod tihlem 15°-180°.

Stroj je urcen pro pouZiti ve vétSich pracovnich skupindch,
zejména pro pracovisté, kde svaiuje vice pracovnikii
riznymi priaméry elektrod, resp. pro robotické sviieni.
Unikdtni metoda brouseni za mokra v uzavieném prostoru

poskytuje dokonalou ochranu pied moZnosti

PFi brouSeni wolframovych elektrod legovanych thoriem.
Zdroveii je povrch brouSené elektrody chranén pred oxidaci

PFi brouSeni.

Bruska ULTIMA-TIG umoZiiuje brousit elektrody aZ do

minimadlni délky 15 mm.

Kalibracni kleStina omezuje brouSeni na nezbytné nutnou
miru (ubytek 0,3 mm), ¢imZ znacné spoii elektrody.

Jednu elektrodu lze nabrousit ai 250 X .

Elektroda je, po zasunuti do dridku, béhem nékolika vtefin

Dpresné podélné nabrouSena.

Prithledové okénko dovoluje kontrolovat postup brouSeni.

kontaminace

VYHODY POUZITI BRUSKY ULTIMA - TIG

- Piesné nabrouSeni elektrody do poZadovaného iihlu,
véetné zarovndni Spicky, zvySuje kvalitu svdreni.

- Omezeni zdravotnich rizik karcinogenniho prachu.

- Uspora wolframovych elektrod snifenim odpadu.

- Moznost brouSeni velmi krdatkych elektrod do 12mm.

- MoZnost broueni riznych @ elektrod soucasné.

- Nizké opotiebeni diamantového kotouce pii
mokrém brouSeni = dluha Zivotnost = nizké ndklady.

TECHNICKE UDAJE :

@ Brousené elektrody 0,8 -4,0 mm
Uhel brouseni plynule 15°-180°
Napajeni 230V/50Hz
Prikon 280 W
Otacky naprazdno 8 400 ot/min
Rychlost brouseni 44 m/ sec

it

| Obj. cislo | Nazev - popis | Cena (bez DPH) |
ULTIMA - TIG
Stroj je dodavan s konzolou
pro upevnéni stroje,
88897022 drzakem elektrod, 2190 €

kleStinami 1.6 -2.4 - 3.2 mm,
nadobkou pro sbér brusn.
prachu a nadobkou s 250 ml
brusné kapaliny.

hala-welding.cz s.r.o.

Bélehradska 5, 400 01 Usti nad Labem
Tel: 603 887 771

E-mail: hala-welding@hala-welding.cz
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Brusky wolframovych elektrod

Zarovnani

Spicky elektrody
na 1/10 mm
pod ithlem 90°.

Kalibrace
elektrody pied
brouSenim

pro minimalni
ubytek.
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BRUSKY PRO OSTRENI WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

ULTIMA -TIG

NAHRADNI DILY A PRISLUSENSTVI BRUSKY ULTIMA-TIG

| Obj. cislo | Ndzev - popis | Cena (bez DPH) |
44490512 | Diamantovy brusny kotou¢ 100/4mm 398,00 €
75520023 | Drzak elektrody bez upinaci klestiny 91,40 €

44510158 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 0,8 mm

44510171 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 1,0 mm

44510162 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 1,6 mm

44510172 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 2,0 mm 18,50 €

44510164 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 2,4 mm

44510165 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 3,2 mm

44510174 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 4,0 mm

75491200 | Kapalina pro brouseni bal. 250 ml 15,10 €
75491205 | Kapalina pro brouseni bal. 500 ml 25,20 €
75491210 | Kapalina pro brouseni bal. 1 litr 44,80 €
75494300 | Kapalina pro brouseni bal. 3 litry 117,60 €
75494000 | Kapalina pro brouseni bal. 5 litr(i 168,00 € Upinaci klestina Standard
75494500 | Sbérny kontejner s 250 ml kapaliny 64,00 €

Upinaci_kleStiny pro brouSeni elektrod kratSich neZ 15 mm %

| Obj. cislo | Nazev - popis | Cena (bez DPH) | Upin. kl. pro kratké elektrody
44511171 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 1,0 mm
44511162 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 1,6 mm Sbhérny
44511172 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 2,0 mm 19.00 € kontejner
44511164 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 2,4 mm ’ s 250 ml
44511165 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 3,2 mm kapaliny.
44511174 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 4,0 mm 75494500
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BRUSKY PRO OSTRENI WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

ULTIMA - TIG Special

Bruska wolframovych elektrod ULTIMA - TIG SPECIAL
je profesiondlni zarizeni, urcené k brouseni legovanych
i ¢istych wolframovych elektrod o O 0,8 - 8,0 mm, plynule
pod tihlem 15°-180°.

Stroj je urcen pro pouZiti ve vétSich pracovnich skupindch,
zejména pro pracovisté, kde svaiuje vice pracovnikii
riznymi priaméry elektrod, resp. pro robotické sviieni.
Unikdtni metoda brouseni za mokra v uzavieném prostoru
poskytuje dokonalou ochranu pied moZnosti kontaminace
PFi brouSeni wolframovych elektrod legovanych thoriem.
Zdroveii je povrch brouSené elektrody chranén pred oxidaci
PFi brouSeni.

Bruska ULTIMA-TIG umoZiiuje brousit elektrody aZ do
minimadlni délky 15 mm.

Kalibracni kleStina omezuje brouSeni na nezbytné nutnou
miru (ubytek 0,3 mm), ¢imZ znacné spoii elektrody.

Jednu elektrodu Ize nabrousit aZ 250 X .

Elektroda je, po zasunuti do dridku, béhem nékolika vtefin
Ppiesné podélné nabrouSena.

Prithledové okénko dovoluje kontrolovat postup brouSeni.

VYHODY POUZITI BRUSKY ULTIMA - TIG

- Piesné nabrouSeni elektrody do poZadovaného ithlu,
véetné zarovnani $picky, zvySuje kvalitu svdieni.

- Omezeni zdravotnich rizik karcinogenniho prachu.

- Uspora wolframovych elektrod snifenim odpadu.

- Moznost brouseni velmi krdtkych elektrod do 12mm.

- MoZnost brouSeni riznych @ elektrod soucasné.

- Nizké opotiebeni diamantového kotouce prFi
mokrém brouSeni = dluhd Zivotnost = nizké ndklady.

TECHNICKE UDAJE :

o
|ﬂ;}ﬂaus

i

@ Brousené elektrody 0,8 -8,0 mm
Uhel brouseni plynule 15°-180°
Napajeni 230V/50Hz
Prikon 280 W
Otacky naprazdno 8 400 ot/min
Rychlost brouseni 44 m/ sec

Obj. cislo Nazev - popis Cena (bez DPH)
ULTIMA - TIG - SPECIAL
Stroj je dodavan s konzolou
pro upevnéni stroje, dvéma
88897422 drzaky elektrod, kleStinami 2480 €

16-24-3.2-48-53-6.4 mm,

Zarovnani
Spicky elektrody
na 1/10 mm
pod ithlem 90°.

nadobkou pro sbér brusn.
prachu a nadobkou s 250 ml
brusné kapaliny.

hala-welding.cz s.r.o.
Bélehradska 5, 400 01 Usti nad Labem

Kalibrace
elektrody pied
brouSenim

pro minimdlni
ubytek.

Tel: 603 887 771
E-mail: hala-welding@hala-welding.cz
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BRUSKY PRO OSTRENI WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

ULTIMA - TIG Special

NAHRADNI DILY A PRISLUSENSTVI ULTIMA - TIG - SPECIAL

| Obj. cislo | Nazev - popis | Cena (bez DPH) |
44490512 | Diamantovy brusny kotou¢ ¢100/4mm 398,00 €
75520123 | Drzék elektrody @ 0,8-4,0 mm bez klestiny 158,00 €
75521023 | Drzak elektrody @ 4,8-8,0 mm bez klestiny 158,00 €
44510158 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 0,8 mm
44510171 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 1,0 mm
44510162 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 1,6 mm
44510172 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 2,0 mm 18,50 €
44510164 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 2,4 mm
44510165 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 3,2 mm
44510174 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 4,0 mm Diamantovy kotou¢ 44490512
44510167 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 4,8 mm
44510168 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 5,3 mm 78.00 €
44510169 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 6,4 mm !
44510170 | Upinaci kledtina pro elektrodu @ 8,0 mm
75491200 | Kapalina pro brouseni bal. 250 ml 15,10 €
75491205 | Kapalina pro brouseni bal. 500 ml 25,20 € e
75491210 | Kapalina pro brouseni bal. 1 litr 44,80 € M‘
75494300 | Kapalina pro brouseni bal. 3 litry 117,60 €
75494000 | Kapalina pro brouseni bal. 5 litr(i 168,00 € Upinaci klestina Standard
75494500 | Sbérny kontejner s 250 ml kapaliny 64,00 €

Upinaci _klestiny pro brousSeni elektrod kratSich nei 15 mm

[ obj.cislo | Nézev - popis | Cena (bez DPH) | Upin. kl. pro kréatké elektrody
44511171 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 1,0 mm
44511162 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 1,6 mm Sbérny
44511172 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 2,0 mm 19.00 € kontejner
44511164 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 2,4 mm ! s 250 ml
44511165 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 3,2 mm kapaliny.
44511174 | Upinaci klestina pro elektrodu @ 4,0 mm 75494500

0Jd19u)
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BRUSKY PRO OSTRENI WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

ULTIMA -TIG - CUT

ULTIMA - TIG - CUT je profesiondlni dilenska bruska
urcéend k presnému odfiznuti a nabrouseni legovanych

i ¢istych wolframovych elektrod o O 0,8 - 4,0 mm, plynule
pod tihlem 15 °- 180 °, v minimadlni délce 15 (resp.7) mm.
Stroj je urcen pro pouZiti ve vétSich pracovnich skupindch,
zejména pro pracovisté, kde svaiuje vice pracovnikii
riiznymi priaméry elektrod, resp. pro robotické sviieni.
Unikdtni metoda fezdni a brouSeni za mokra v uzavieném
prostoru poskytuje dokonalou ochranu pred kontaminaci
P¥i brouSeni wolframovych elektrod legovanych thoriem.
Zaroveii je povrch brouSené elektrody chranén pred oxidaci
DFi Fezdni a brouSeni.

Bruska ULTIMA-TIG-CUT umeoziiuje odiiznout elektrody
o0 min. délce 7 mm a brousit o min. délce 15 mm (7 mm se
specidlni klestinou).

Kalibracni kleStina omezuje brouSeni na nezbytné nutnou
miru (ubytek 0,3 mm), ¢imZ znacné spoii elektrody.

Jednu elektrodu Ize nabrousit aZ 250 X .

Elektroda je, po zasunuti do dridaku, béhem nékolika vteiin
Dpiesné podélné nabrousSena. Stejny dridik slouZi k bouSeni
i odiiznuti elektrody na poZadovanou délku.

Prithledové okénko dovoluje kontrolovat postup brouSeni.
Pi'esné nastaveni dorazu umoziiuje sériovou opakovatelnou
produkci el. stejné délky nabrouSenych pod danym vihlem.

VYHODY POUZITI BRUSKY ULTIMA - TIG - CUT

- Piesné nabrouSeni elektrody do poZadovaného iihlu,
véetné zarovndni Spicky, zvySuje kvalitu svdreni.

- Piesné odriznuti elektrody na poZadovanou délku.

- Omezeni zdravotnich rizik karcinogenniho prachu.

- Uspora wolframovych elektrod snifenim odpadu.

- Moznost brouseni velmi krdtkych elektrod od 15mm.

- MoZnost brouSeni riznych @ elektrod soucasné.

- Nizké opotiebeni diamantového kotouce prFi
mokrém brouSeni = dlouhd Zivotnost = nizké naklady.

TECHNICKE UDAJE : )

@ Brousené (fezané) elektrody 0,8-4,0 mm Obyj. ¢islo Nazev - popis Cena (bez DPH)
Uhel brouseni plynule 15° - 180° ULTIMA - TIG - CUT

Délka fezané elektrody 15(7) -175 mm s konzolou pro upevnéni,

Napajeni 230V/50Hz drzakem klestin, klest. @

Pfikon 280w | 888975221 4 65 4.3.2 mm,nadobkou 2890¢€
Otacky naprazdno 8 400 ot/min pro sbér brusného prachu

Rychlost brouseni 44 m |/ sec a 250 ml brusné kapaliny.

hala-welding.cz s.r.o. Bélehradska 5, 400 01 Usti nad Labem
Tel: 603 887 771, E-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.hala-welding.cz
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BRUSKY PRO OSTRENI WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

AUTOGRIND DIGITAL

AUTOGRIND je piidavné zafizeni pro automatické
brou$eni wolframovych elektrod ve spojeni s bruskami
ULTIMA-TIG, resp. ULTIMA-TIG-CUT.

PouZitim pristroje AutoGrind zajistite presné, rychlé
a opakovatelné nabrousSeni wolframovych elektrod.
PouZitim zarizeni AutoGrind sniZite opotiebeni brusného
kotouce a soucasné zajistite perfektni povrch brousené
elektrody, bez rizika tepelného ovlivnéni.

Jednoduchd obsluha stroje umoZiiuje zajistit operaci
brouseni elektrod i méné kvalifikovanym pracovnikem.

Postup prace:

1. Vkalibracni klestiné na predni strané brusky nastavte
pozadovany Ubér materidlu a elektrodu v klestiné
utahnéte (obr. 1).

2. Zkontrolujte zda je vypinac brusky v poloze zapnuto "I".

3. Stlaéte a drite stladeny zajistovaci kolik na brusném
modulu (obr. 2).

4. Zasunte drzdk s elektrodou do vedeni na brusném modulu
a otacejte jim pti mirném tlaku doprava az narazite
na zarez a drzak elektrody se zasune hloubéji do modulu.
Nyni otocte drzdakem doleva, ¢imz ho zajistite
v bajonetovém zavéru (obr. 3).

5. Uvolnéte zajistovaci kolik. Obr. 4

6. Stlacenim aktivacniho tlacitka (obr. 4) na brusném modulu
spustte proces brouseni.

7. Po ukonceni cyklu brouseni a zastaveni otaceni drzéku
elektrody stisknéte zajistovaci kolik, drzak elektrody
pootocenim doprava uvolnéte z bajonetového zavéru
a vytdhnéte z vedeni brusného modulu.

8. Zasunutim elektrody do kalibraéni kleStiny a pootocenim
doleva elektrodu uvolnéte.

Obj. cislo Nazev - popis Cena (bez DPH)

88897824 |AutoGrind Digital 1 080,00 €

75550020 [Drzak elektrody pro AutoGrind 99,00 €

www.hala-weminy.cz

VYHODY POUZITI PRISTROJE AUTOGRIND

- Piesné a opakovatelné nabrouseni elektrody
do poZadovaného uhlu.

- Jednoduchda manipulace se strojem umoZiiuje
zajistit brouseni i méné kvalifikovanou osobou.

- Rovnomérny pritlak na elektrodu zajist'uje

- Mensi opoti‘ebeni brusného kotouce.

- Piesné definovany cas brouSeni = uspora Casu.
Cas brouseni Ize nastavit v rozmezi 1 - 60 sec.

hala-welding.cz s.r.o. Bélehradska 5, 400 01 Usti nad Labem
Tel: 603 887 771, E-mail: hala-welding@hala-welding.cz; www.hala-welding.cz
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BRUSKY PRO OSTRENI WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

TRUNCATOR

TRUNCATOR je pridavné zaiizeni pro presné zabrouceni
Spicky wolframové elektrody do piesné definované ploSky ve
spojeni s bruskami ULTIMA-TIG, resp. ULTIMA-TIG-CUT
a ve specidalnim provedeni i pro brusku ULTIMA-TIG-S.
ZabrouSenim $icky wolframové elektrody do piesné definované
plosky omezite riziko odtaveni Spicky elektrody a ndsledné
kontaminace svarové lazné pii AC svdreni, resp. p¥i svaieni
vysokymi proudy. U stiidavého oblouku zamezi zplosténi Sicky
rovnéZ vytvoieni piilis velké kulicky na Spicce elektrody, kterd
Jje pricinou nestability svaiovaciho oblouku.

Jednoduchd obsluha stroje umoZiiuje brouSeni a zarovndni
elektrod i méné kvalifikovanym pracovnikiim.

Postup prace:

1. Nabruste elektrodu na Vasi brusce obvyklym zplGsobem.

2. Uvolnéte nabrousenou elektrodu v drzaku elektrody,
drzak s elektrodou zasurite do do klestiny pro Truncator,
ktera je nastavena pro pozadovany rozmeér plosky.
Pootocenim drzaku v klestiné elektrodu dotahnéte.

3. Prizapnuté brusce zasunte drzak s elektrodou z predni
strany do vedeni drzaku elektrody Trucatoru a zabruste
plosku na hrotu elektrody.

4. Vypnéte brusku a vyjméte drzak s elektrodou v vedeni
drzaku Truncatoru. Uvolnéte elektrodu z drzaku pootocenim
v kalibraéni klestiné brusky.

[ obj. cisio | Ndzev - popis [ Cena (bez DPH) |
75523010 Zrb‘nf;t:;fg'ngﬁ pro Ultima-Tig | \2c 15 ¢
75523011 Et‘lrr‘rf:t%rgségge'flg’lro 510,00 €
75523013 Ei‘irr‘rf:_t%rgfjszlﬁi‘;pm 900,00 €
44490517 E:zn;?:;gZXOEFUSHV kotouc 143,00 €

Soucasti dodavky modulu Truncator je diamantovy brusny kotouc
a sada SroubU pro upevnéni modulu na konzolu brusky.

Modul Truncator pracuje rovnéz ve spojeni s pfistrojem Truncator se doddva rovnéz v dvojitém provedeni
Autogrind Digital. umoziujicim zabrouSeni dvou riuznych priméri
elektrod bez nutnosti piestavovdni stroje.
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Spravné nabrousend a zarovnand
elektroda pied (vlevo) a po (vpravo)
svaiovdni stiidavym proudem,

O elektrody 2,4mm, vrcholovy tihel 40°
(tthel nastaveny na stupnici = 20°).

o :r!__i_h:_’s. g
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Drzaky wolframovych elektrod jsou
urceny k presnéjSimu a kvalitnéjSimu
brouSent elektrod pro metodu Tig.
Pevné upnutou elektrodou lze pii
brouSent snadno utdcet pod zvolenym
tihlem.

Driaky umoZituji kvalitné nabrousit
i velmi kratké elektrody, které ji neni
mozné dobie uchopit rukou.

Uvniti driakii je prostor pro uloZeni
nabrousSenych elektrod. Dridky jsou
vyrobeny 7 nerezavéjicich materidalit
a opatieny klipsem pro prichyceni v
kapse pracovniho odévu.

PouZitim dridku elektrod nedosdahnete
kvality brouseni srovnatelné s uZitim
specidlnich brusek (napi.Neutrix), ale
s ohledem na piijatelnou cenu dridki
jde o rozumny kompromis.

www.hala-welding.cz

[ Poz. | Obj. cislo |

Ndzey - popis | Délka | Cena (bez DPH) |

1 TSP1085 TI.G SHAREER 1 -’Jednoduchy Ievh!<y drzak z hlinikové slitiny, 85 mm vyrovba
s jednou univerzalni mosaznou klestinou pro @ el. 1,6-3,2 mm. ukon&ena
5 TSP1175 Do zasobniku se vejde 5 ks elektrod @ 1,6 mm, 175 mm vyrovba
resp. 4 ks elektrod @ 2,4 mm, resp. 3 ks elektrod @ 3,2 mm. ukon&ena
3 TSP2085 TIGVSH{’-\R’PEVR 2’ g Nerezo’vy.drzavk.o %} t15 mm je dodavan 85 mm 29.00 €
se tfemi vyménnymi ocelovymi klestinami @ 1,6 / 2,4/ 3,2 mm
4 | Tsp2175 |2 kalenou matici. Do zasobniku se vejde 50 ks el. @ 1,6 mm, 175 mm 32,00 €
resp. 20 ks elektrod @ 2,4 mm, resp. 12 ks elektrod @ 3,2 mm.
TSP31624 | TIG SHARPER 3 - Dvojity drzak délky 205 mm je konstruovan
5 21,6 & 2,4 | vzdy pro dva @ elektrod, TSP31624 pro @ 1,6 a 2,4mm; TSP3324 205 mm
TSP33240 | pro 2 3,2 a 4,0 mm. Elektroda je zasunuta z jedné strany (dle &),
@ 3,2 & 4,0 | zajiSténa oto€nou zarazkou a pfi brouseni se volné otaci.

ZAROVNANI SPICKY TIG-ELEKTRODY

Brusky wolframovych elektrod NEUTRIX, u—
NEUTRA i ULTIMA-TIG umoZiiuji zabrousit
Spic¢ku elektrody pod uihlem 180°, tj. vybrousit
na Spicce elektrody piesné definovanou plosku

@ Brousené | elektrody Doporu¢eny @ plosky

o @ dle dile uvedené tabulky. @ Brousené elektrody| Doporuceny @ plosky

ZabrouSenim Spicky elektrody je dosaZeno: 1,6 mm 0,1-0,5mm

vy$$i penetrace svaru (pritvar) stabilnéjSiho 2,4 mm 0,1-0,8 mm

oblouku a delsi Zivotnosti elektrody. 3,2 mm 0,3-1,1mm

Zaroveii redukuje mnoZstvi vméskii v ldazni. 4,0 mm 0,3-1,3mm
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