STROJE A NASTROJE PRO OPRAVY CHLADI CU A VYMENIKU

INFORMACNI LIST PRO POPTAVKU ZAVALCOVACICH NASTRO JU

Pro technicky navrh zavalcovacich nastroj @, jejich TEBH"“"ATA
pfisluSenstvi a po €tu nahradnich dil G Vas prosime
B

0 vypln éni pot febnych Udaj G :

. CEF
Vnéjsi @ trubky (OD) ............... d: mm T 1171
Sila stény trubky .........cccc....... S: mm |©
Material trubky ..... %) _ _:EE_
Povrchova uUprava trubky ..
Podet trubek ................... ks v = :“"lr_
Pocet exp. koncl trubek .. ks e '} 15 ?
Tvar trubky ............ Rovna U - trubka Iﬂ‘
. , - . , - m!:[" ——
Spoj ... zavalcovani svafeni - zavalcovani | _I_ 1 T
zavalcovani - svareni o —
=
5 A AN 0 — —
Stupen zavalcovani ......................... Yo ) WB | '::“,;
Metoda vypodtu ....... =
ey
@ vrtani trubkovnice .......... D: mm -
Sila plechu trubkovnice .... B: mm :
Material trubkovnice ..... +-—-—- —+4-+
-
Strana trubkovnice Strana trubek I—I
Tlak : bar bar —{:} _l_“‘jr‘:}
Teplota : °C °C —__ll
Médium : -
Zpusob testovani : ql’ WB ql’
Prodlouzeni komory ............... T: mm (
o
OdStUP covvvvviiiiiiiiiiii a: mm L A . +4
Dosah nastroje ................... NT : mm A T
Délka zavalcovani ............... WB : mm A +44-
Okraj trubky : zarovnany zapustény r: mm
S pfesahem v : mm Uhel zkoseni 2e: °
E— —_— X,
Délka €elniho zaobleni ..................... mm ‘/\®
Délka zadniho zaobleni ..................... mm @ @
Rozte€ vrtani trubkovnice ....... t: mm @ @ @
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Copl e dale vedoné technicke i pro TEGHNODATA
B

drazkovaci nastroj :

CEF
Vzdalenost Celo - drazka ......... C: mm _____.-HI
< )
Sitka drazky .........cccceeeeeeeennn, E: mm
o _| 1. —
Hloubka drazky .............cccccceee. G: mm = E
Vzdalenost drazka - drazka ..... F: mm 0
¥ = :'Jf‘ T
T BRI
- -
-  E—
b
Nastroj pro opravu a vyfrézovani drazek ,LL

INF. LIST PRO NABIDKU NASTROJ U A PRIPRAVKU PRO ORBITALNi SVARENI

V pfipadé pozadavku na dodavku nastroj @ pro TEc n
pFipravu svaru a st fedicich patron vypl nte Gdaje : "" nATA

VnéjSi @ trubky (OD) ............... d: mm
Sila stény trubky ...................... S: mm J | ———
Vnitfni @ trubky (OD) .....cccvveeeeeen. mm
Pfesah trubky ................cccce. mm
ZapusSténi trubky .........ccccceiieennn mm

Materiél trubky .....

@ vrtani trubkovnice ................. D: mm

Sila plechu trubkovnice ........... B: mm

Material trubkovnice ......

Sila platovani trubkovnice ............... mm

Material platovani trubkovnice ....

Bez pfidavani dratu S pfidavanim dréatu

1. vrstva svaru

2. vrstva svaru

Material pfid. dratu .....

@ pridavného dratu ........................ mm

Geometrie svaru ........
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